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VAZACi PROSTREDKY

NAVOD K POUZITI

Preklad z originélu, 07/2021

Vazaci bod se zavitem THEIPA Point - TP

"“THEIPA"- Point (TP), "THEIPA"-Point-S (TP-S), "THEIPA"-Point-F (TP-F)

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouziti! V pripadé nejasnosti se obratte
na svého dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodavan jako soucast zbozi.
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Obecné pokyny:

Névod k pouZiti uchovejte po celou dobu pouzivani vazaciho bodu, spole¢né s EC
prohldsenim o shodé.

Nespravné pouziti vyrobku, nevhodné zvolené bfemeno, pouziti v nevhodnych
podminkach nebo zanedbéani Gdrzby mohou vést k nebezpecnym, Zivot ohrozujicim
situacim, které mohou vyUstit ve zranéni osob, zni¢eni majetku a / nebo poruchu
zdvihaciho zafizeni.

Pred instalaci a pouzitim vazaciho bodu THEIPA Point kompetentni osobou je nutné se
radné seznamit s timto navodem k pouziti.

Za vsech okolnosti dodrzujte nasledujici:

- WLL (mezni pracovni zatizeni) uvedené na zvedacim prislusenstvi musi byt vhodné
pro zvedané bfemeno. V pfipadé, Ze oznaceni s hodnotou WLL chybi nebo je
neditelné, nesmi byt vazaci bod pouzit.

-V prabéhu obsluhy / prepravy vyrobku se ujistéte, Ze stojite mimo nebezpedny
prostor (zejména akralni ¢asti téla, jako napf. prsty, ruce, ramena), aby se
minimalizovalo nebezpedi zranéni nasledkem drceni nebo sevieni.

- Umisténi vazacich bodd na bremeno musi byt konstrukéné stanoveno tak, aby
nemohlo dojit k deformaci bremene vlivem tahové sily vazacich bodua pfi zvedani.

- Privybéru vazaciho bod je nutné zohlednit, zda muze dojit k narazovému
zatéZovani nebo nerovnomérnému zatizeni; a dle vyuziti pripadné kompetentni
osobou posoudit nutnost Gpravy hodnoty WLL.

- Vyrobek neni uréen pro zvedani / premistovani osob! Je zakdzdno prochéazet /
setrvavat pod zavésenym nakladem!

- Vyrobek nesmi prijit do kontaktu s kyselinami (a jejich parami) a jinymi agresivnimi
chemikaliemi. V pripadé nejasnosti se obratte na vyrobce.

- Upravy vyrobku bez souhlasu vyrobce jsou zakazany (napt. ohybani, svafovani,
obrusovani, pfipojovani soucasti...).

- Nevystavujte vyrobek nepovolenym teplotam! Vyrobek tepelné neopracovavejte!

- PouZivejte pouze originaIni ndhradni dily.

-V pfipadé manipulace s nebezpecnymi latkami je nutné dodrzovani odpovidajicich
smeérnic, norem a narizeni.

- Vyrobek a jeho soucasti uchovavejte na bezpec¢ném misté zpisobem, aby nedoslo
k jejich poskozeni.

-V pfipadé poskozeni je potreba vyrobek okamzité vyradit z provozu a provést
radnou kontrolu.

- Povyfazeni z provozu odevzdejte vyrobek firmé zabyvajici se likvidaci kovového
odpadu. Upozornéni: mazivo / lubrikacni latky na vyrobku je nutné zlikvidovat
zvlast, dle platné legislativy!
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Kontroly:

Vyrobek musi byt zkontrolovan obsluhou pred kazdym pouzitim (patrejte po zjevnych
viditelnych znamkéch poskozeni - napft. loZiska koroze, deformace, atd.). Defektni vyrobek
nesmi byt za zddnych okolnosti ponechén v provozu!

Kvalifikovanou, kompetentni osobou musi byt provedena fadna kontrola minimalné 1x
ro¢né (s ohledem na miru vytizeni vyrobku, exponovanosti pracovisté, mimoradné udalosti
upravte vhodné frekvenci kontrol), v souladu s platnou legislativou (v Némecku viz DGUV
100-500). Po 3 letech je nutné provést kontrolu trhlin vhodnou zkouskou, kvalifikovanou

osobou.

Po celou dobu Zivotnosti vyrobku je nutné uchovévat zaznamy o provedenych kontrolach!
Testovaci koeficient (2006/42/ES Smérnice o strojnim zafizeni, 4.4.1.) odpovidéd hodnoté
2.5.

Vyrazeni vyrobku z provozu (s ohledem na miru opotrebeni):

THEIPA Point tfidy 10:
V pfipadé, Ze se mezera stane viditelnou, max. sitka WLL tabulky (0.5mm).

Fig. 1 Fig. 2

Pouziti:

Pocet a umisténi vazacich bodl na bremeni musi zaru¢ovat bezpecny transport / zvedani
nakladu. Spojovaci ¢lanek zvedaciho pfislusenstvi musi byt umistén do vhodné pozice (ve
sméru pUsobici sily); musi byt volné pohyblivy. PouZiti pfi pusobici sile v ihlu > 90°
(Obrazek - Fig. 1) je povoleno za predpokladu, Ze zvedaci pfislusenstvi ani soucasti
vazaciho oka nejsou podpirany bremenem nebo samotnym zvedacim pfislusenstvim
(Obrazek - Fig.2). U vazacich bodd THEIPA Point plati, Ze nejsou vhodna pro trvalé
skldpéni pod zatézi! Pri skldpécich operacich pfi pIném zatizeni je nutné pocitat

s nadmérnym opotfebenim a moznym rizikem dfivéjsi poruchy.
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Pokyny pro montaz:

Vazaci body na bfemeni jasné oznacte. Umisténi vazacich bodd na bfemeno musi byt
konstrukéné stanoveno tak, aby nemohlo dojit k deformaci bremene vlivem tahové sily
vézacich bodl pfi zvedani. Zavitovy otvor musi byt kolmy k nosné strukture.

V pripadé sroubovanych zavitovych bodu si pred montazi zkontrolujte vhodnost (m. j.
velikost) a stav jednotlivych soudasti (Srouby, zavitovy otvor, atd.).

Doporuceni pro vybér délky sroubtd (kde M = priimér zavitu).
- 1x M pro ocel
- 1,25 x M pro litinové odlitky (u litinovych odlitkl se silou < 200 MPa min. 1.5 x M)
- 2,5x M pro slitiny hliniku
- 2xM pro slitiny hliniku a horciku

(napr. u M24 se d = 24mm).

U TH-F musi byt pouzity Srouby tfidy 10.9 (s provedenou zkouskou trhlin).

PFi pouziti Sroubovacich matic u TPs je nutné zajistit, aby byly tfidy 10 a aby byla
provedena zkouska trhlin.

Utazeni provedte manuéalné vhodnym klicem do dosednuti na nosnou strukturu (napf.
otevienym klicem v souladu s DIN 895 / DIN 894 v pfipadé jednorazové prepravy).

V pfipadé trvalého umisténi vazaciho bodu nebo pri otaceni / skldpéni pod zatézi je nutné
pouzit vy$si utahovaci moment v souladu s tabulkou (Table 1):

PFi pouziti svafovanych TP-S vazacich bodU postupujte dle pfislusnych svafovacich pokynda.
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WLL a provozni teplota:

Hodnoty WLL pro jednotlivé velikosti jsou uvedené v tabulce nize. Je pfisné zakazéno

prekracovat hodnotu WLL!

a 45001

V pfipadé asymetrického rozlozeni, je WLL platné pro 2-4 pramenné vazaky roven 1
pramennému vazaku pfi Uhlu 90°. To odpovida hodnoté WLL uvedené na vazacim bodé.

Kind of attachment

55

o B £
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Number of pieces 3o0.4 3o0.4
Inclination angle 0° 90° 0e 90° 02-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Verki Tightening WLL WLL WLL WLL
arking torque
[Nm ] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TP 0.7 M 10 10-40 1 0.5 2 1 07 05 1 075
M12 15-40 14 07 28 14 1 07 14 1
M 14 30-40 2 1 4 2 14 1 212 15
TP 1.4 M 16 45-130 28 14 56 28 2 1.4 3 212
M 20 75-130 34 17 68 34 24 17 355 25
M 24 90-130 34 17 68 34 24 17 355 25
TP 2.5 M 20 100-170 5 25 10 5 355 25 53 375
TP 4 M24/M 30 190-280 8 4 16 B 5.6 4 8.5 ]
TP 6.7 M 30 230-400 12 6.7 24 13.4 95 6.7 14 10
TP 8 M 30 270-600 12 g 24 16 112 8 16 12
TP 10 M 36 270-600 15 10 30 20 14 10 212 15
TP 12.5 M 42 270-700 15 125 30 25 17 125 25 18
TP 12.5 M45/M 48 270-700 15 12.5 30 25 17 125 25 18
TP 17 M 42 350-800 20 13 40 26 18 13 27 19
TP 17 M 45 350-800 25 17 50 34 235 17 35 25
TP 17 M 48 350-800 25 17 a0 34 235 17 35 25
TP 17 M 56 350-900 25 18 50 36 25 18 375 265
TP 20 M 64 350-900 25 20 a0 40 28 20 425 30
TP 28 M 64 500-1000 325 28 65 56 39 28 58 42
TP 28 M72/M 80 500-1200 325 28 65 56 39 28 58 42
TP 35 M 80 500-1400 40 35 80 70 49 35 74 525
TP 35 M 90 500-1500 40 35 80 70 49 35 74 525
TP 40 M72/M80/M90  500-1500 50 40 100 80 56 40 84 60
TP 40 M 100 500-1700 50 40 100 80 h6 40 84 60
Kind of attachment gl a— %= ?T /6//\0/ ?_@
L L
Number of pieces 1 1 2 2 2 2 30.4 30.4
Inclination angle o 30° Qe 90° 0°-45° 45°-60° Q°-45° 45°-60°
. Tightening WLL WLL WLL WLL
Marking torque
[Nm ] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [tl] [t]
TP-F0.5 M 12x15 15-40 1.4 0.5 2.8 1 0.7 0.5 1 0.75
TP-F1 M 16x20 45-130 2.8 1 5.6 2 1.4 1 2.12 1.5
TP-F1.7 M 20x25 100-170 5 1.7 10 3.4 2.4 1.7 3.55 2.5 ,.
TP-F2.1 M 24x30 190-280 8 2.1 16 4 2.8 2.1 4.25 3.15 Q
TP-F 3.2 M 30x40 230-400 12 3.2 24 6.4 4.25 3.15 6.7 4.75 -
TP-F 5 M 36x45 270-800 15 5 30 10 6.7 5) 10 1.5
Kind of attachment & QL =
Number of pieces 1 1 2 2 2 2 3o0.4 3o 4
Inclination angle o° 90° 0° 90°  0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Marking WLL WLL WLL WLL
[t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TP-S 25 5 25 10 5 3.556 2.5 5.3 3.75
TP-S 4 8 4 16 8 5.6 4 8.5 6
TP-S 6.7 12 6.7 24 13.4 9.5 6.7 14 10
TP-S 10 15 10 30 20 14 10 21.2 1 5]
TP-S 17 25 17 50 34 23.5 17 35 25
TP-S 28 325 28 65 56 39 28 58 42
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V pfipadé vystaveni vazaciho bodu teploté vyssi nez 200° je nutné trvale snizit hodnotu
WLL (viz tabulka Table 2)! Je také nutno ocekévat urychlené opotfebeni kulickového
loZiska - pravidelné kontrolujte vazaci bod.

Table 2
Working temperature in°C  WLL" in %

minus 40°C - plus 200°C 100

plus 200°C - plus 300°C a0

plus 300°C - plus 400°C 75

above 400°C not allowed

Upozornéni: provozni teplota se muze lisit s ohledem na pouZité Srouby a matice!
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