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Preklad z originélu, verze 07/2021

PLE Profilift - oko k navareni

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouziti! V pfipadé nejasnosti se obratte na
svého dodavatele / vyrobce! Originalni ndvod se svarovacimi instrukcemi je soucasti
originalniho baleni.
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Vysokopevnostni vazaci body pewag profilift ETA pro navarovani na strojni ¢asti a
automobilové konstrukce. Idealni k zavéseni dild vazacimi a upinacimi prostfedky. Diky
integrované pruziné zUstava oko v kazdé pozadované pozici. Pro svarfovani plati EN 15817.
Svarovani muze provadét pouze osoba s platnou kvalifikaci dle EN 287-1. Zvedaci body
jsou baleny jednotlivé a spolu s uZivatelskou priru¢kou a svafovacimi instrukcemi.

r_-iﬁ :g I&L‘., "-._‘ v —'._‘ - @ I,""'
Zpusob zavéseni o o i i'_'é k 3 d (51 [(3) | G- P -0 .r_?‘

Pocet pramenu 1 1 2 3+4 3+4 2 3+4
Uhel sklonu 0* 90* 0' 90' 0‘-45‘ 45°-60°  0°-45° 45°-60"  asym. asym.
Oznaceni Polozka  Nosnost Nosnost

(€] (kg) [kg]
PLES 23805 1.120 1.120 1.120 2240 2240 1.500 1.120 2.300 1.600 1.120 1.120
PLES 24161 2.000 2.000 2.000 4.000 4.000 2.800 2.000 4200 3.000 2.000 2.000
PLE 10 23549 3.150 3.150 3.150 6.300 6.300 4400 3.150 6.600 4700 3.150 3.150
PLE 13 23551 5.300 5.300 5.300 10.600 10.600 7.400 5.300 11.200 7.900 5.300 5.300
PLE 16 23552 8.000 8.000 8.000 16.000 16.000 11.300 8.000 16.900 12.000 8.000 8.000
PLE 22 23560 15.000 15.000 15.000 30.000 30.000 21.000 15.000 31.800 22.500 15.000 15.000
Jistici faktor 4

Upozoméni: Technické zmény vytvazeny!

Oznaceni Nosnost @ d f b a I Hmotnost

[kg) [mm) [mm] [mm) [mm] (mm)] [mm] [kg/ks]
PLE6 1.120 67 " 40 38 36 35 028
PLES 2.000 75 13 43 40 37 37 039
PLE 10 3.150 83 165 48 43 41 40 064
PLE 13 5.300 101 195 56 52 57 50 1.70
PLE 16 8.000 118 23 70 67 63 64 2,00
PLE 22 15.000 159 33 93 93 89 90 5.50

Upozoméni: Technické zmény vyhrazeny!

Urcené pouziti:

Dulezity je vybér spravné velikosti a poctu kotevnich bodu v zavislosti na hmotnosti
bremene. Po navareni musi byt cervené zavésné oko pohyblivé o 180° bez zasekavani (viz.

obrazek 2). Zatizeni je mozné pouze v povolenych smérech (viz. obrazek 1). Aplikaéni
teplota je -20°C a400°C.

180°
Obr. 1 Obr. 2
|
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Uzivatelské informace:

e Vazaci bod mlze byt pouzivan pouze kompetentniosobou

e Nutna je vizualni kontrola pfed zahajenim pouzivani(viz. uzivatelska prirucka)

e ZatiZzeni je mozné pouze v povolenych smérech (viz. Obréazek 2)

e Prosim berte na védomi omezeni pouzitelnosti pfi nakladani

e Pripojené zavésné zarizeni (napfiklad hak) musi byt volné pohyblivy

e Vazaci body musi byt skladovany v Cistém a suchém prostredi

e Véazaci body mohou byt pouzity také jako kotevnibody. Pfipustna tazna sila
(LC) je dvojnasobek nosnosti: LC=2x nosnost (WLL)

Pozor:
« Nepretézujte vazaci body. Uvolnéné biemeno mize zplisobit zranéni nebo
smrt!
« NepouZivejte poskozené vazaci body (viz. uzivatelské priruc¢ka) - mohou selhat pfi
zvedani a naklad se mize uvolnit!

Omezeni pouziti:

Pokud jsou vézaci body pouzivany za normalnich podminek, jsou omezeny pouze
nasledovné:

« Nepouzivejte vazaci body ve spojeni s kyselinami nebo zasadami a jejich
vypary. Pokud budou aplikovany v chemickém prostredi, je nutné kontaktovat
technického experta

« NezatézZujte vazaci body pres hrany

« Nezvedejte osoby

« Pokud je zatizeni pramen( asymetrické, poditejte s nosnosti pouze
jednoho pramenu

« V pfipadé pouzivani v nasledujicich teplotnich rozmezich pocitejte s
redukénimi faktory (viz. tabulka nize)

Montazni navod

Predpokladem pro provedeni svafovacich praci je platna kvalifikace podle EN

287.

Material: Material navarovaci ¢asti je S355 J2 G3

Cistota: Povrch svafované oblasti musi byt dikladné ocistén. Vihkost, $pina, barva, ole;j,
okuje atd. museji byt odstranény. Upozornéni: Pfezkoumani zpusobilosti podkladového
materialu ke svarovani, jehoz analytickad a pevnostni rovhocennost k montaznimu dilu
pewag a tim k celkové bezpecnosti montazni soucastky, prislusi k provadéné svarovaci
¢innostil Montazni prvek, na ktery se navaruje navarovaci bod PLE, musi pfipustit
pozadovanou silu, resp. privadéni sily na pozadovaném misté. Jakykoli kontakt
zavésného oka a navarovaci ¢asti musi byt eliminovan. Pfi navafovacim procesu musi byt
aplikovana pravidla dle DIN EN ISO 14341.
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Redukéni faktory
Teplotni zatiZeni* -20°C aZ 200°C pies 200°C az 300°C pies 300°C aZ 400°C
Redukénifaktor 1 09 0,75
Razove zatiZen| lehke razy stiedni razy silné razy
vznikaji napf. urychlovani pfi vznikaji napf. sklouzavanim vznikaji napf. dopadem biemene
zvedénia klesani zavésného fetézu pfijeho do nezatifZeného  zévésného
pfizplisobeni na tvar bfemene. fetézu.
Redukénifaktor 1 07 nepovoleno

* pouZivani pfi teplotach pod -20°C a pfes 400°C je zakazéno!

Geometrie svarového svu:

Je tfeba dodrzovat tloustku svarového $vu almm] podle priloZzené tabulky:

MAG-drat:: ISO 14341: G3 Si 1

Tycova elektroda: EN ISO 2560 A: E425B 42 H5 nebo E42 6B 3 2

Ke vhodnym ochrannym opatrenim uzivatele

Pri aplikaci nosit ochranné rukavice. Za podminek omezeni pouZiti je tfeba vyuZivat
uvadéné redukéni faktory pro nosnost, aby byla poskytnuta dostate¢na bezpecnost.
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Udrzby, zkousky, oprava

Udrzby: Pravidelné ¢istit navarovaci body PLE, vysusit je po jejich nasazeni ve vihkém
prostfedi a nasledné osettrit proti korozi, napr. lehce je naolejovat.

Zkousky: Je tfeba prezkoumavat navarovaci body PLE v Cistém stavu - museji byt
prosty od oleje, $piny a rzi. Barva je pfipustna pouze natolik, aby bylo mozné
vyhodnoceni stavu navafovacich bodU PLE. Vylouceny jsou pfi Cisténi postupy, které
zpUsobuji zkfehnuti materidlu (napf. leptani), prehrati (napr. odtaveni), abrazi materialu
(napr. otryskavani), atd. Pritom se nesméji zakryvat zadné trhliny nebo ostatni vady.
Pred kazdym pouzitim je tfeba provéfit navarovaci body PLE na zjevné vady. Je tieba
minimalné jednou ro¢né prekontrolovat odbornikem. Casovy interval miize byt kratsi s
ohledem na podminky jejich nasazovani - napf. pfi cetném nasazeni s maximalni
nosnosti nebo za podminek s omezenym nasazenim, pfi zvySeném opotrebeni nebo
korozi. Kazdé 2 roky je tfeba podrobit navarovaci body PLE zkousce na trhliny. K tomu
jsou moznosti: Zatizeni s 1,5nasobnou nosnosti a nasledné potom vizualni kontrola,
magneticka zkouska na trhliny, metoda pronikani barvy.

Vyrazovaci kritéria:

e Prasknuti, deformace, ostré zéarezy, popfr. trhlinyjakéhokoliv druhu.
e Pri kazdém priznaku velikého pasobenitepla (napf. zabarveni do ¢erna nebo opaleni
svrchnivrstvy).

e Pri pochybnosti, zda je jesté poskytovéna funkce a/nebo bezpecnost navarovacich
bodu PLE.

e Pfinerozeznatelném oznaceni.
e Pri chybéjici nebo funkéné nezplsobilé pojistce - vyklopena bezpecénostni
zépadka naznacuje pretéZovani navarovaciho bodu PLE.

Oprava: Opravy sméji provadét pouze zkusené osoby: Poskozené dily prislusenstvi
sméji byt nahrazovany novymi originalnimi ndhradnimi dily.

Malé vady jako vroubky a ryzky mohou byt v daném pripadé odstranény peclivym
zabrousenim nebo prepilovanim. Po odstranéni zdvady musi mit opravované misto
rovnomeérny prechod bez nédhlé zmény prirezu. O zkouskach a opravach je treba
vést zapisy, které je tfeba prechovavat béhem doby pouzivani dild.

Skladovani:

Navarovaci vzata by mély byt skladovany Cisté, suché a ochranéné proti korozi (napf.
lehce naolejované). Béhem skladovani nemaiji byt vystaveny zadnym korozivnim,
teplotnim nebo mechanickym vlivim.
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Prohlaseni o shodé

podle Dodatku Il B Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EG pro dily pfislusenstvi
k zavésnému prostredku:

Upozorfiujeme na to, Ze artikly, uvedené v tomto navodu k pouziti, jsou uréeny k montazi
do zavésného prostfedku ve smyslu Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EG. Uvedeni
téchto artiklé do provozu se tak dlouho zakazuje, dokud nebude deklarovano, ze zavésny
prostredek, do kterého byly vestavény, odpovida ustanovenim Smérnice. Predpoklad pro
uvedeni do provozu je k tomu jesté, Ze tento navod k pouziti byl proéten a bylo mu
porozuméno. Pri jakékoliv zméné, neschvalené firmou pewag, ztraci toto prohlaseni svou
platnost.

Nasledujici zésadni bezpecnostni a zdravotni pozadavky podle Dodatku | této
Smérnice plati a budou se dodrzovat: 1.1.3,1.3.4,1.5.4,4.1.2.3,4.1.2.5,4.3,4.4.1

Zvlastni technické podklady podle Dodatku VI, dil B, byly vyhotoveny a budou
doruceny v elektronické podobé na zakladé odivodnéného vyzadani jednotlivych

statnich mist.
Zplnomocnény za sestaveni technickych podkladu:

DI Bernhard Oswald; Mariazeller Stral3e 143; A-8605 Kapfenberg
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