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VAZACi PROSTREDKY

NAVOD K POUZITI

Preklad z originélu, 07/2021

OTOCNY VAZACIi BOD SE SKLOPNYM
KRUHEM VLBG-RUD

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouzitil V pripadé nejasnosti se obratte
na svého dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodavan jako soudast zbozi.
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Varovani: Nespravné pouziti nebo poskozené vazaci body mohou zpUsobit pad nakladu,
ktery muze vyustit v poskozeni majetku nebo zranéni osob. Pred kazdym pouzitim radné
zkontrolujte stav vazacich ok. Patrejte po znamkach poskozeni, napf. trhliny, loziska
koroze, opotrebeni, deformace, atd.

- PFizvedani bremene se ujistéte, Ze stojite mimo nebezpecny prostor (zejména
akralni ¢asti téla, jako napf. prsty, ruce, ramena), aby se minimalizovalo nebezpedi
zranéni nasledkem drceni nebo sevreni.

- Kontroly smi provadét opravnéna a kvalifikované osoba. Pfi uzivani vyrobku dbejte
na platné smérnice a nafizeni stanovené pro danou zemi a spolec¢nost. Vyrobce
odkazuje na némeckou normu BGR 500/ DGUV 100-500.

- Neprekradujte mezni pracovni zatizeni (hodnota WLL) uvedené na kazdém bodu.

- VLBG-PLUS musi byt volné otoc¢ny o 360°.

- Neni povoleno dodatec¢né upravovat zvedaci body VLBG-PLUS.

- Je zakazano setrvavat v nebezpecném prostoru.

- Zabrante trhavym pohybim pfi zvedani.

- Prizvedani se ujistéte, Ze je naklad stabilni. Zabrante houpani bfemene.

- Poskozeny nebo opotfebovany VLBG-PLUS vazaci bod musi byt vyfazen z provozu!

1. Pouziti

- VLBG-PLUS vazaci body slouzi ke zvedani s vyuzitim zvedacich prostredkd nebo pro
montaz nakladu.

- VLBG-PLUS véazaci body Ize také pouzit jako pfivazovaci body pro pfivazani
vazacich prostredku.

- VLBG-PLUS mohou byt pouzity pouze ve vyse uvedenych pfipadech.

2. Pred montazi

- Teplotni zatizeni Sroubovacich vazacich bodu:
S ohledem na pouzité DIN/EN Srouby u VLBG-PLUS je nutné upravit hodnotu
mezniho pracovniho zatizeni WLL.

-40°C az 100°C: bez Upravy WLL
100°C az 200°C: minus 15%
200°C az 250°C: minus 20%
250°C az 350°C: minus 25%
Uziti VLBG vazaciho bodu pri teploté vyssi nez 350°C je prisné zakazano!

o Vénujte pozornost typu pouzitych Sroubt (s ohledem na teplotni zatizeni):
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» u upinacich matic podle DIN EN ISO 7042 (DIN 980) je nejvyssi
povolena teplota +150°C.

* Limcové matice v souladu s DIN 6331 mohou byt pouZzivano do
teploty +300°C. Vénujte pozornost rovnéz redukénim faktoram.

- RUD vézaci body nesmi byt vystaveny plsobeni chemikalii, zejména kyselindm,
alkéaliim, alkalickym a kyselym param.

- Mista, kde jsou vazaci body upevnény, musi byt oznaceny barvou.

- VLBG-PLUS od spolecnosti RUD jsou dodéavany se sSroubem s Sestihrannou hlavou
(zkontrolovéan na pfitomnost trhlin) (o velikosti az do Lmax, viz. Tabulka &.3).
M8 - M24: ICE-Bolt
M27-M48: 10.9 sroub

Upozornéni: Je nutné vybrat spravny typ Sroubu s ohledem na velikost vazaciho bodu.
Pro velikosti M8-M24 musi byt pouZit originalni RUD-ICE-Bolt!

- Originalni srouby (ICE Bolt a 10.9 srouby) jsou k dostani jako nahradni dily u
vyrobce RUD.

- Pri pouziti sroubd 10.9 velikosti M27-M48 od jinych dodavatell je nutné dolozit, ze
byly 100% podrobeny kontrole na trhliny. Potvrzeni o absenci trhlin musi byt
doloZeno v pisemné formé a uloZzeno do dokumentace.

evvs

alespon 36J. (V souladu s GS OA 15-04 véazacimi body).

Upozornéni: Montaz/ demontéz/ vyména nebo kontrola sroubt a vézaciho bodu smi byt
provedena pouze povérenou kompetentni osobou (viz sekce montdz/ demontédz RUD
Sroubu).

Upozornéni: Typ VLBG-PLUS 7 t M36 je dodéavano véetné specialniho sroubu. U tohoto
typu neni mozné pouzit DIN/EN $rouby. Vyména Sroubu neni mozna!

- Verze:
o RUD dodéva tésnéni a matice (zkontrolovany na pfitomnost trhlin)
odpovidajici DIN EN ISO 7042 (DIN 980) nebo s limcovou matici
(zkontrolovanou na pfitomnost trhlin) odpovidajici DIN 6331.

- Za predpokladu, ze jsou zvedaci body vyuzivany pouze k upevnéni, Ize hodnotu
WLL zdvojnasobit. LC = 2x WLL.

Upozornéni: Pokud byl VLBG-PLUS véazaci bod pouzit k pfivazovani, za pouziti sily vyssi nez
WLL, nesmi jiz byt pouzit jako vazaci bod.

V pfipadé, ze byl VLBG-PLUS vézaci bod pouZzit k pfivazovani, ale sila neprekrocila
hodnotu WLL, smi byt pouZit jako vézaci bod.
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3. Pokyny k montazi

Umisténi vazacich bod na bremeno musi byt konstrukéné stanoveno tak, aby nemohlo
dojit k deformaci bremene vlivem tahové sily vézacich bodu pfi zvedani.
Doporuceni pro vybér délky sroubd (kde M = primér zavitu).
- 1x M pro ocel (min. kvality S235JR [1.0037])
- 1,25 x M pro litinové odlitky (napr. GG 25)
- 2xM proslitiny hliniku
- 2,5x M pro slitiny hliniku a hor¢iku
- Pfi zvedani lehkych kovl, nezeleznych tézkych kovu a sedé litiny musi byt zavit
zvolen takovym zplUsobem, aby mezni pracovni zatizeni zévitu odpovidalo
pozadavkdm pfislusnému materidlu zakladny.

Poloha vazacich bodd na bfemeno musi byt stanovena tak, aby nedoslo k pretizeni
véazaciho bodu napfiklad prekroucenim nebo prevracenim bfemene.
- Pro zdvihénfjednopramennym véazacim prostfedkem, by mél byt vazaci bod

- Pro zdvihani dvoupramennym vazacfm prostfedkem umistéte véazaci bod
rovnomeérné z obou stran nad bodem tézisté.
- Pro zdvihém’th’ a Ctyfpramennym vézacfm prostFedkem umistéte vazaci bod

Symetrie zatizeni vazacich bodu

Symetrické zatizeni: PoZadovanou nosnost jednotlivého véazaciho bodu pro symetrické
pfip. asymetrické zatizeni ur¢ime za pomoci vzorce pro vypocet nosnosti.

Vysvétlivky:
WLL = working load limit (mezni pracovni zatizeni, G
jednopramenny vazak) W|_|_= N X COS I3

G = load weight (hmotnost bremene, kg)
n = number of load bearing legs (pocet nosnych pramend)
B = angle of inclination of the chain to the vertical (Ghel sklonu jednotlivych pramen()

Pro zdvihani s pomoci vézaciho prostredku plati:

Symetrické rozloZzeni Asymetrické rozlozeni
Dvoupramenny vazaci 2 1
prostredek:
TFi/ Ctyfpramenny vazaci 3 1
prostredek:

Tabulka 1, porovnej s tabulkou 2
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Upozornéni: u asymetrického bremene plati, ze WLL kazdého vazaciho bodu musi byt
alespon rovno (nebo musi byt vyssi nez) hmotnosti bremene.

Povrch bfemene (& D, viz tabulka 3) musi byt rovny; musi obsahovat kolmou diru pro
$roub. Sroubovani musi byt provedeno v souladu s DIN 76 (zahloubeni max. 1.05xd). Diry
pro srouby musi byt dostatecné opracované, aby nosna ¢ast vazaciho bodu byla
podeprena. (Postup s ohledem na DIN EN 20273 uprostred).

Vézaci bod VLBG PLUS musi byt po zabudovani volné otocné o 360°.

- Prijednordzovém pouziti je dostacujici ruéni utazeni klicem. Vazaci body musi
dosedat plnou plochou na plochu bfemene.

- Pro dlouhodobé uzivani VLBG PLUS vazaciho bodu musi byt bod dotazen
momentovym klicem silou pfislusnou k praméru zavitu (viz tabulka 3, +-10%).

- PFi otéaceni bremen pomoci VLBG PLUS vazaciho bodu je nutné sroub utdhnout
momentovym klicem (+-10%, viz tabulka 3). Vice informaci viz kapitola o Pripustné
manipulaci.

- Pri narazovém zatizeni nebo pfi vibracich maze dojit k uvolnéni sroubu.

Moznosti zabezpeceni: zafixujte vézaci body v zavitové ¢asti tmelem, napf. Loctitle
(tmely maji jiné povolené teplotni zatizeni, fidte se navodem vyrobce!); sestavte
zajistovaci zafizeni se Sroubovym uzavérem (matice se zavlackou, pojistnd matice,
atd.).

- Zkontrolujte spravnost montaze.

Vd Vé

4. Obecné pokyny k uzivani

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda nejsou body opotifebené nad povolenou mez,
zdeformované, silné zkorodované, nemaji poskozené svary nebo zavity sSroubd. Viz
kapitola Kontrola vézaciho bodu.

Varovani: Nespravné pouziti nebo poskozené body mohou zpUsobit pad nakladu, ktery
muZe vyustit v poskozeni majetku nebo zranéni osob. Pfed kazdym pouzitim radné
zkontrolujte stav vazacich bodu!

RUD komponenty jsou vyrobeny v souladu s DIN EN 818 a DIN EN 1677 pro dynamické
zatizeni odpovidajici 20 000 cykld.
- Prizvedani mize dojit k nékolika cykldm zatiZeni.
- Pfivysokém dynamickém zatizeni s vysokym poctem zatézovacich cykld mize dojit
k poskozeni zafizeni.
- BG/DGUV doporucuji: pfi vy$sim dynamickém zatizeni s vysokym poctem
zatézovych cyklt (pfi kontinualnim pouzivani) musi byt snizena hodnota WLL (1Bm -
M3 s ohledem na DIN EN 818-7). Nebo pouZijte vazaci bod s vys$si hodnotou WLL.

PFi pfipojovani nebo odpojovani zvedacich prostfedkd (napf. fetézy pro zvedaci Gcely)
musi byt zamezeno poskozeni bodu (napf. rozdrcenim, pofezanim, atd). Véazaci
komponent musi byt zvolen tak, aby se vici oku vazaciho prostfedku nechoval jako ostra
hrana, nedeformoval a nezatézoval jej stfihem a zkrutem. Pred zatizenim musi byt vazaci
body nasmérovany do sméru tahu.

(7 & P A \ i AA EAE ; X \E N !
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Obr. 1 - zakadzany smér tahu

Zvedaci zafizeni musi byt volné pohyblivé.

Obr. 2 - PouZivejte pouze vhodné zvedaci komponenty uréené pro zavéseni nebo
k zahdknuté do VLBG-PLUS véazaciho bodu.

Zatizeni zavésného oka v ohybu je zakazano!

Obr. 3 - Bfemeno se musi volné pohybovat; vaha musi byt rovhomérné rozlozena - ne
pouze na okrajich!

Zajistéte, aby byl vazaci bod radné namontovan.
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Obr. 4 - Zvedaci bod musi byt zcela zasroubovan.

5. Pfipustna manipulace

\.
\

T
-

Obr. 5 - mozny provoz s VLBG PLUS vazacim bodem

P~

S~
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U VLBG PLUS vézaciho bodu je povoleno:
- Manipulace, u kterych dochézi k otoceni oka vazaciho bodu do sméru zatizeni.

Varovani: oko vazaciho bodu se nesmi opirat o okraj nebo o jiné komponenty. Pouzity
zvedaci prostfedek se nesmi dotykat hlavy Sroubu.

Obr. 6 - Otécéeni ve sméru zatizeni

- Manipulace, u kterych dochézi k otoceni VLBG PLUS vazaciho bodu kolem osy
Sroubu (vyjimka viz kapitola Zakézané operace). Po GpIném otoceni o 180°musi byt
zkontrolovéan utahovaci moment Sroubu.

Varovani: pred kazdym zvedanim zkontrolujte hodnotu to¢ivého momentu.

Zakazané operace:

Obr. 7 - zakadzany smér otaceni pfi zvedani bremene ve sméru osy Sroubu (+15°).
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Montaz/ demontaz

Upozornéni: montdz/ demontaz/ vyména RUD vazaciho bodu musi byt provedena
opravnénou kompetentni osobou.

Upozornéni: Vazaci bod VLBG PLUS 7t M36 nelze rozmontovat.

Demontaz VLBG-PLUS M8-M48

- Postavte vazaci bod takovym zpUisobem, aby zavity Sroubu sméfovaly nahoru.
Sestihranna matice bude uchopena ve svéraku.

Nesundavejte matici!
- Lehce udefte Sroub shora, aby se dal vyjmout z matice.

PFi tderu na Sroub nesmi dojit k jeho poskozeni!

Obr. 8 - Demontazni pozice pro VLBG-PLUS

Montaz VLBG PLUS M8-M10

- PouzZivejte vhodné tfidy Sroubl pro vhodné velikosti vazacich bodu! U velikosti M8-
M10 musi byt pouzit pouze ICE-Bolt!

- Zasunte Sroub do vyvrtaného otvoru, dokud se nedostane pojistny krouzek do
hlavy Sroubu.

- Plochymi klestémi se ujistéte, ze je pojistny krouzek hluboko v drazce matice.

- Nyni lehkymi Gdery kladiva vlozte sroub do hlavy Sroubu.

- Zkontrolujte utazeni Sroubu. Véazaci bod musi byt oto¢ny o 360°.

Montadz VLBG PLUS M12-M48

- Pouzivejte vhodné tfidy sroubl a vhodné velikosti vazacich bod!
M12-M24: ICE-Bolt; M27-M48: 10.9
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- Vlozte sroub do pouzdra na zGZzeném konci, dle obrazku 9.

Obr. 9 - VLBG v fezu; zvyraznéné zkoseni na fezu

- Zasunte Sroub do Sroubové hlavy takovym zplGsobem, aby byl pojistny krouzek
dobfe usazen (viz obr. 10).

Tip: za mirného tlaku nékolikrat otocte Sroubem takovym zplisobem, aby byl
vycentrovan v pojistném krouzku.

Obr. 10 - Pojistny krouzek

- Lehce klepejte na hlavu Sroubu.
- Zkontrolujte utazeni a usazeni Sroubu. Vazaci bod musi byt oto¢ny o 360°.
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6. Kontroly

Pokyny pro pravidelnou kontrolu: Kompetentni osoba musi alespor jedenkrat roéné
zkontrolovat vhodnost kotevnich bodu (vicekrat dle mimoradnych udélosti, poskozeni
nebo exponovanosti pracovisté).

Kritéria pro kontrolu:

Kontrolu je potfeba provést pred kazdym zapocetim praci, v pravidelnych ¢asovych
intervalech, po montazi nebo po mimoradnych udélostech na pracovisti.

- Zvedaci bod musi byt aplny

- Udaje na identifika¢nim $titku musi byt Gplné a ¢itelné (zejména oznadeni
vyrobce a WLL)

- Pfi deformaci bodu, nap¥. téla bodu

- Pfi mechanickém poskozeni ¢asti, jako napf. zarezy, zejména v exponovanych
oblastech

- Opotrebeni nesmi byt vétsi nez 10% stredniho priiméru

- Loziska koroze

- Praskliny nebo jina poskozeni, svafované casti

- VLBG musi byt pohyblivy vSemi sméry.

- Zkontrolujte spravnou velikost Sroubl a matic, kvalitu Sroubl a délek.

- Zkontrolujte utazeni Sroubt - zkontrolujte to¢ivy moment

Nerespektovani uvedeného navodu mize vést k poskozeni majetku nebo k ohrozeni
osob!
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Method of lift v )
Number of legs 1 1 2 2 2 2 2 3/4 3/4 3/4
Angle of inclination <@ 0=-7° 90° 0=-7° a0° 0-45° =45-60° S;Jrrl':r_n 0-45° =45-60° S#:;ﬂ_
factor 1 1 2 2 14 1 1 2,1 15 1
Type Thread WLL in tonnes, bolted and adjusted to the direction of pull
VLBG-PLUS 063t | M 8 0.63 0.63 1.26 1.26 0.88 0.63 0.63 1.32 0.95 063
VLBG-PLUS 09t | M 10 0.9 0.9 1.8 1.8 13 0.9 0.9 1.9 1.35 0.9
VLBG-PLUS 1.35t | M 12 1.35 1.35 27 27 19 1.35 1.35 284 2 1.35
VLBG-PLUS 12t | M 14 12 12 24 2.4 1.68 1.2 12 252 1.8 1.2
VLBG-PLUS 2t M 16 2 2 4 4 28 2 2 425 3 2
VLBG-PLUS 2t M18 2 2 4 4 28 2 2 425 3 2
VLBG-PLUS 3.5t | M 20 35 3.5 7 7 49 35 3.5 7.35 5.25 35
VLBG-PLUS 4.5t | M 24 4.5 45 9 9 6.3 4.5 4.5 95 6.75 4.5
VLBG-PLUS 6.7t | M 30 6.7 6.7 13.4 134 9.5 6.7 6.7 14.1 10 6.7
VLBG-PLUS 7 t M 36 7 7 14 14 a8 7 7 147 105 7
VLBG-PLUS 8t M 36 8 8 16 16 1.2 8 8 17 11.8 8
VLBG-PLUS 10t M 42 10 10 20 20 14 10 10 212 15 10
VLBG-PLUS 15t M 42 15 15 30 30 212 15 15 3156 224 15
VLBG-PLUS 20t M 48 20 20 40 40 28 20 20 42 30 20
Type Thread WLL in Ibs, bolted and adjusted to the direction of pull
VLBG-PLUS 063t [ M8 1390 1390 2780 2780 I 1960 1380 1390 2950 2080 1390
VLBG-PLUS 0.9t | M 10 1980 1980 3960 3960 I 2800 1980 1980 4200 2970 1980
Type Thread WLL in Ibs, bolted and adjusted to the direction of pull
VLBG-PLUS 063t | M8 1390 1390 2780 2780 1960 13890 1390 2950 2080 1390
VLBG-PLUS 09t |M10 1980 1980 3960 3960 2800 1980 1980 4200 2970 1980
VLBG-PLUS 1.35t | M 12 2970 2970 5940 5940 4200 2970 2970 6300 4450 2970
VLBG-PLUS 1.2t | M 14 2640 2640 5280 5280 3730 2640 2640 5600 3960 2640
VLBG-PLUS 2t M 16 4400 4400 8800 8800 6220 4400 4400 9330 6600 4400
VLBG-PLUS 2t M 18 4400 4400 8800 8800 6220 4400 4400 9330 6600 4400
VLBG-PLUS 35t | M 20 7700 7700 15400 15400 10880 7700 7700 16330 11500 7700
VLBG-PLUS 4.5t | M 24 9920 9920 19840 19840 14020 9920 9920 21040 14880 9920
VLBG-PLUS 6.7t | M 30 14770 14770 29540 29540 20880 14770 14770 31330 22150 14770
VLBG-PLUS 7 t M 36 15400 15400 30800 30800 21500 15400 15400 32350 23100 15400
VLBG-PLUS Bt M 36 17630 17630 35260 35260 24930 17630 17630 37400 26440 17630
VLBG-PLUS 10t M 42 22040 22040 44080 44080 31160 22040 22040 48750 33060 22040
VLBG-PLUS 15t M 42 33070 33070 66140 66140 46760 33070 33070 70150 49600 33070
VLBG-PLUS 20t M 48 44090 44090 88180 28180 62350 44090 44090 93520 66130 44090

At a lift with one strand and two parallel strands where the | When lifting with two, three or four leg lifting means, inclination angles of less than 15

inclination angles are at the max.z 7°, the lifting methode f shall be avoided, if possible (Risk of instability).

can be assumed as a vertical lift.

Table 2: WLL in tons (above / top) and in Ibs (below / bottom)
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Type WLL |weight| A B = D E F G L H H J K L L M M | SW |ISK| T | torque
[t] | [kal |[[mm]{[mm]{[mm]{[mm]{[mm]|{ [mm] |[[mm]{stand| max [[mm] [mm](Stand| max [mm] [mm]
[mm]| [mm] [mm]| [mm]

VLBG-PLUS 0.63tM8 (D63) 03 | 30 | 52 | 34 | 24 | 40 10 29 | M1 |76 | 75 | 45 | 40 |105) & [ 32 |13 | 5 | 75 | 30Nm

VLBG-PLUS 0.5t M10 09031 30 [52 | 34| 24 | 39 10 [ 28 (15 | 96 | 75 | 45 | 44 (12510 | 32 | 17 | 6 | 75 | 60 Nm

VLBG-PLUS 135t M12 (135|034 | 32 | 52 | 34 | 26 | 38 10 (29 [ 18 |16 | 75 | 45 | 47 (14512 | 32 |19 | 8 | 75 | 150 Nm
VLBG-PLUS 1.2t M14 12| 05 |345( 56 | 38 | 30 | 39 | 135 | 36 | 24 | 34 | 86 | 47 [ 60 | 7O | 14 | 38 | 24 | 10 [ 85 | 150 Nm
VLBG-PLUS 2t M16 2 | 055|345 56 | 38 | 30 | 39 (135 | 36 | 22 |149( 86 | 47 | 58 | 185 16 | 38 | 24 | 10 | 85 [150 Nm
VLBG-PLUS 2t M18 2 13 | 60 | B2 | 54 | 45 | 65 17 [ 43 | 37 | 222|113 | 64 | B8O | 90 [ 18 | 48 | 30 | 12 | 110 | 200 Nm
YLBG-PLUS 3.5t M20 35|13 | 50 [ 82| 84| 45 | 55 17 43 | 32 [187 | M3 | 64 [ 75 | 230 20 | 48 | 30 | 12 [ 110 | 400 Nm
VLBG-PLUS 4.5t M24 45| 14 | 50 [ 82 | 54 | 45 | 67 17 43 | 37 | 222|130 VB8 [ 80 | 265 24 | 48 | 36 | 14 [ 125 | 760 Nm
YLBG-PLUS 6.7t M30 67 32 | 60 [103| 65 | 60 | 67 | 225 | 61 | 49 (279|151 | 80 | 110 | 340 30 | 67 | 46 | 17 | 147 (1000 Nm
VLBG-PLUS Tt M36 T 34 |60 (103 65 | 60 | 74 | 225 | 55 | 52 | — | 151 80 (107 — | 36 | 67 | 55 | 22 [ 146 | 700 Nm
VLBG-PLUS 8t M36 8 62 | 77 (122 82 | 7O | 9F | 265 | ¥7 | 63 [ 223|205 | 113 (140|300 | 36 [ 79 | 65 | 22 | 196 | 800 Nm
VLBG-PLUS 10t M42 10| 67 | 77 | 122 82 | 70 | 94 | 265 | 77 | 73 | 273 | 205 | 113|150 350 42 | 79 | 65 | 24 | 195 |1000 Nm
VLBG-PLUS 15t M42 15 (109| 95 | 156 | 100| 85 | 109| 36 87 | 63 | 413 230 | 130 ( 150 | 500%( 42 (100| 65 | 24 [ 222 (1500 Nm
VLBG-PLUS 20t M48 20| M6 | 95 (156|100 95 | 105 36 87 | 73 | 303) 230 | 130( 160 350 | 48 [ 100| 75 | 27 | 222 |2000 Nm

Table 3: Dimensioning

SW = wrench size
ISK = internal hexagon

* from L=351 mm without internal hexagon
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