BULETIN C. M39409-06KECZ

€

UZIVATELSKA PRIRUCKA
A BEZPECNOSTNIi POKYNY

PRO RUCNI RETEZOVY KLADKOSTROJ KITO
RADY CB (model M 3 )

USCHOVEJTE TUTO PRIRUCKU PRO BUDOUCI POTREBU.

01 KT comeomsren



L. DEFINICE ..ottt ettt st sseeseenaesneesesnnens 1
2. PREDPOKLADANE POUZITI ...coooooiiieiie 1
B.MONTAZ s 1
4. PRED POUZITIM ...ttt 1
4.1 BEZPECNOSE .neeiiieeeiieee ettt ettt ettt e ettt e e e e e ettt e e ettt e e e e aaeeeentaeeeennns 1
4.2 BezpeCnostnd POKYNY .....coeiuiiiiiiiiiiieeiteiie ettt 2
5. HLAVNI SPECIFIKACE ..ot 5
0. PROVOLZ ...ttt ettt et et e st e e enaesseenseeneens 7
6.1 Predpokladané pouziti KIadKOSIIOJ€ .......ccoveeriieiiiiiiieiieeieeiieeieeee e 7
6.2 Bezpecn€ pracovni ProStiedi ....eeveeeiieeiieeeiie e 7
0.3 POUZILT oottt ettt et e e s e nneennas 7
6.4 Uskladnéni KIadKOSIIOJE ......eeevieriiieiieiiieiiee et 7
6.5 Volitelny omezovac PIetiZENT ......c.cccvereiieriierieeiiieeieeieeeie et sve e see e eeae e 8
7. KONTROLA ...ttt ettt ettt et te st e sse e s e enaesaeenseeneens 9
Tl VYIMEZENT ..ottt ettt et e st e e sebeeenens 9
7.2 Denni KONIIOLa .......oeeiiiieiiiieeieecieeee e et 9
7.3 Pravidelnd Kontrola ............ccccveeeiiieiiiieciieeeee e 10
8. UDRZBA A USKLADNENT .....coooiiiiiiiiie e 15
T LY £ 221 1 | OSSPSR 15
8.2 Celkova oprava, montaZ a NastaVen ..........ccceevueerieriieiienieeee e 16
9. ODSTRANOVANI ZAVAD ...ooovomiiirieiisiecieee i 25
10. ZARUKA .ottt 26

11. SEZNAM SOUCASTT oo, 27



1. DEFINICE

A VAROVANI : oznacuje potencialné nebezpeénou situaci, ktera mlize zptsobit vazné zranéni
nebo usmrceni.

Ll {oY{e]: 1N [V} : oznacuje potencialné nebezpeénou situaci, ktera, pokud nastane, mize zpusobit
lehké nebo stfedné tézké zranéni. Tento symbol mize byt také pouzit pro
upozornéni na nebezpeéné pracovni postupy.

W.L.L.: oznaduje maximalni hmotnost biemene (limit pracovniho zatizeni), pro kterou je kladkostroj kon-
struovan pfi béznych pracich.

2. PREDPOKLADANE POUZITI

Kladkostroj je urcen pro ruc¢ni vertikalni zvedani a spousténi bfemen pii béznych atmosférickych
podminkéch pracoviste.

3. MONTAZ

A VAROVANI

NIKDY Pii montazi fetézového kladkostroje neprovadéjte nasledujici.
Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo tézkého zranéni.
- Retézovy kladkostroj mohou instalovat pouze vyskolené nebo kompetentni osoby.

- Neinstalujte fetézovy kladkostroj do operacniho prostoru jinych zatizeni, napt. pojezdu.
VZDY  Pii instalaci fetdzového kladkostroje dodrzujte nasledujici pokyny.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo tézkého zranéni.

- Zkontrolujte, zda ma konstrukce ur¢ené pro uchyceni fet€zového kladkostroje dostate¢nou pevnost.

- Horni hak peclivé upevnéte ke konstrukei.

- Pfed pouzitim fetézového kladkostroje s pojezdem si pozorné piectéte prirucku s pokyny pro pojezd a
prizpusobte ho Sifce kolejnice.

- Na oba konce pojezdové kolejnice namontujte dorazy.
A UPOZORNENI

VZDY  Pii instalaci fetdzového kladkostroje dodrzujte nasledujici pokyny.
Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci zranéni nebo poskozeni majetku.
- Namontujte fet¢zovy kladkostroj tak, aby nenarazel do jinych pfedméta.
- Pouzijte fetéz zdvihu s dostate¢nou délkou pro zvedani bifemen.

- Pokud vyZzadujete, aby byla dolni ¢ast ru¢niho fetézu ve vysce 500 az 1000 mm nad zemi,
kontaktujte spole¢nost KITO.

4. PRED POUZITIM

4.1 Bezpecnost

Pti ptepravé tézkych bfemen hrozi nebezpeci, a to zejména v situacich, kdy zafizeni neni spravné
pouzivano nebo je nedostateéné udrzovano. Nasledkem toho by mohlo dojit k nehodé nebo
vaznému zranéni, a proto pro provoz, udrzbu a kontrolu ru¢niho fetézového kladkostroje KITO

fady CB plati zvlastni bezpecnostni opatieni.
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A VAROVANI

NIKDY nepouzivejte kladkostroj ke zvedani nebo piepraveé 0Sob. == == == @=— @ =— =]
NIKDY nezvedejte ani nepfepravujte biemena nad hlavami osob nebo v jejich blizkosti. - 4

NIKDY nezvedejte bfemena o vys$si hmotnosti, nez jaka je |
uvedend na vyrobnim $titku kladkostroje (W.L.L.). =

- - = = = 1
VZDY upozornéte osoby v blizkosti, 7e budete pracovat s kladkostrojem. = == — -1 I

VZDY si piectéte provozni a bezpednostni pokyny. = == == == @ — — — 1 ||

Pamatujte, ze za spravny zpusob zavésSeni a zvedani odpovida obsluha. | | I
Prostudujte si vSechny platné bezpecnostni piedpisy, natizeni a jiné platné zakony, -

které se tykaji bezpe¢ného pouzivani kladkostroje. I

Podrobnéjsi informace o bezpeénosti provozu jsou uvedeny na nasledujicich
strankach. Dal$i informace vam sdéli spolecnost KITO Corporation nebo I I
autorizovany prodejce KITO.

IL.

si prectéte bezpecnostni

4.2 Bezpecénostni pokyny pokyny

A VAROVANI

4.2.1 Pired pouzitim
VZDY nechte s kladkostrojem pracovat vyskolené osoby (z hlediska bezpe&nosti a pouZiti).

VZDY zkontrolujte kladkostroj pred pouzitim podle pokyni v kapitole Denni kontrola (viz 7.2).
VZDY zkontrolujte, zda je fetéz dostateéné dlouhy pro zamyslenou pracovni &innost.

VZDY zkontrolujte spravnou funk&nost pojistek a chybg&jici nebo poskozené pojistky

vyménte (Viz 7.3). mm  mm= == = e = e o e o e m—

VZDY zkontrolujte brzdu (viz 7.3).

VZDY pravidelné mazte fetéz zdvihu (viz 8.1.2).
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pokud jsou pro zvednuti bfemene zapotiebi dva kladkostroje, musi byt nosnost (W.L.L.) kazdého vyssi
nebo rovna hmotnosti bfemene. Takto zajistite dostate¢nou ochranu pro ptipad, kdyby doslo k nahlému

posunu nebo poruse jednoho kladkostroje.
nepouzivejte kladkostroj bez vyrobniho §titku.
nepouzivejte upravené nebo deformované haky.
nepouzivejte neoriginalni fetézy.

4.2.2 Béhem prace

zkontrolujte, zda je bfemeno fadn¢ usazeno na haku.

napnéte proveésenou cast fetézu pred zacatkem zvedani, zamezite nahlému
zatizeni.

nepouzivejte kladkostroj, dokud neni bifemeno pod nim.

nepouzivejte fetéz kladkostroje jako zaveés. =
nepouzivejte piekrouceny, poskozeny nebo protazeny fetéz zdvihu. =
nehoupejte se zavéSenym bifemenem.
nezavésujte bifemeno za Spicku haku. =
neupeviiyjte fetéz zdvihu pres hranu. mem e &@—— @— —

nesvarujte ani nefezte bfemeno zavésené na haku.
nepouzivejte fetéz kladkostroje jako svatovaci elektrodu.
nepracujte s kladkostrojem tak, aby se dolni hak dotykal t¢la kladkostroje. mm — mm
nespoustéjte fetéz zdvihu az na dolni doraz. =
nepracujte s kladkostrojem, pokud je v okoli vysoky hluk.
nepouzivejte piretoceny fetéz zdvihu.

4.2.3 Po praci

po prepravé spoustéjte bifemeno dolli velmi opatrné.
nezavésujte biemeno na delsi dobu.

nenechavejte zavésené biemeno bez dozoru.

s kladkostrojem nehdzejte. == === @=— — — —

—_ —_— — — —_— — — = d




4.2.4 Udrzba

VZDY nechte kladkostroj pravideln¢ kontrolovat servisnimi pracovniky (viz 7.3).
NIKDY neprodluzujte fetéz zdvihu.

4.2.5 Jiné

VZDY se porad’te s vyrobcem nebo prodejcem, pokud cheete kladkostroj pouzivat v
nadmérné€ agresivnim prostiedi (sland voda, motsky vzduch a/nebo kyseliny,
vybusné prostiedi nebo jiné korozivni slouc¢eniny atd.).

NIKDY nepouzivejte kladkostroj, ktery byl uveden mimo provoz, dokud nebude fadné
opraven Nebo Vymenen. mmm mmm m— @o=—oa— oa— e— m— m— — m— =

NIKDY neodstranujte ani nezakryvejte vystrazné znacky a Stitky. mm e = @=— a— -—

Vystrazné §titky jsou umistény na ru¢nim kladkostroji.




5. HLAVNI SPECIFIKACE
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Technické parametry

Posun Primeér
Kéd Nosnost Standgrdm’ Ovladaci silapfi | ruénihofetézu | Zkusebni [ Hmotnost fetézuzdvihu Poéetsmy.éek Hmotnostdglﬁiho
zdvih plnémzatizeni | prozvednuti | zatizeni netto (mm) x rozte¢ | fetézuzdvihu 1 m zdvihu
® (m) N) 1 m* (m) ® (kg) (mm) (kg)
CB005 0,5 3,0 240 25 0,75 11 5,0x15,1 1 1,5
CB010 1 3,0 290 43 1,5 12,5 6,3x19,1 1 1,8
CBO015 L5 3,0 350 57 2,36 15,5 7,1x21,2 1 2,1
CB020 2 3,0 360 70 3 20 8,0x24,2 1 2,3
CB025 2,5 3,0 330 99 3,75 27 9,0x27,2 1 2,7
CB030 3 3,0 360 114 4,75 24 7,1x21,2 2 32
CB050 5 3,0 340 198 7,5 41 9,0x27,2 2 44
CBO075 7,5 3,5 350 297 11,25 63 9,0x27,2 3 6,2
CB100 10 3,5 360 396 15 83 9,0x27,2 4 7,9
CB150 15 3,5 370 594 22,5 155 9,0x27,2 6 11,4
CB200 20 3.5 360x2 396x2 30 235 9,0x27,2 8 15,8
Poznamka: Libovolné délky fetézii na prani.
*Posuv ru¢niho fetézu potiebny pro zdvih bfemene o 1m.
Rozméry
Nosnost | Minimalnivzdalenost a b d e f g h k L m n p
Kod (t) mezihaky C (mm) | (mm) [ (mm) | (m) | (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) | (mm)
CB005 [ 0,5 285 158 161 3,0 69 99 27 35,5 12,1 17 77 35 89
CB010 1 295 162 161 3,0 71 99 29 42,5 16 21,8 93 11 101
CBO15| 1,5 350 171 182 3,0 78 112 34 47,5 19,5 | 26,5 106 47 119
CB020 2 375 182 202 3 87 125 36 50 21,8 30 116 49 124
CB025 | 2,5 420 192 233 3 91 143 40 53 24,3 | 335 127 53 136
CB030 3 510 171 235 3,1 78 162 42,5 56 27,2 | 37,5 138 57 148
CB050 5 600 192 282 3,6 91 194 46,5 63 345 | 47,5 161 67,5 172
CBO75| 7,5 770 192 373 4,2 91 253 72,5 85 47,5 63 231 97,5 275
CB100| 10 760 192 438 4,2 111 308 72,5 85 47,5 63 231 97,5 295
CBI150 | 15 1020 268 492 4,7 119 337 80 100 60 80 275 110 320
CB200 | 20 1180 374 746 4,8 187 373 81 110 67 90 301 125 351

Ptipustné provozni podminky:
Provozni teplota : - 40 °C + 60 °C
Provozni vlhkost : 100 %
Bezazbestovy material:

Brzdové obloZeni neobsahuje azbest.



6. PROVOZ
6.1 Predpokladané pouziti kladkostroje

A VAROVANI

Kladkostroj je urc¢en pro ru¢ni vertikalni zvedani a spousténi bfemen pii béznych atmosférickych podminkach
pracoviste.

Manipulace s té¢zkymi biemeny mtize vyvolat necekané nebezpeci, dodrzujte vsechny bezpecnostni pokyny (viz 4.2).

6.2 Bezpecné pracovni prostredi

A VAROVANI

Pti pouzivani kladkostroje musi obsluha dbat na nasledujici.

(1) Obsluha musi mit pfed pouzitim kladkostroje zietelny a ni¢im neomezeny vyhled na cely operaéni prostor.
Pokud to neni mozné, musi tento dozor zajistit dalsi osoby.

(2) Pied pouzitim kladkostroje musi obsluha zkontrolovat bezpe¢nost celého opera¢niho prostoru.

6.3 Pouziti
A UPOZORNENI Obr. 5-1 Otaceni ruéniho kola

Vzdy davejte pozor, aby pohyblivé soucasti kladkostroje nezachytily ruce,
soucasti odévu nebo vystroje.

(1) Stijte celem ke strané kladkostroje s kolem ru¢niho fetézu.

(2) Bfemeno zvednete zatazenim za rucni fetéz ve sméru hodinovych
rucicek.

(3) Biemeno spustite dolll zatazenim za rucéni fetéz proti sméru
hodinovych rucicek.

(4) Pii dlouhotrvajicim spousténi bfemen dolii hrozi nebezpeci prehrati
brzdového systému. Mate-li v imyslu pouzivat kladkostroj v
takovychto podminkach, porad'te se se spolecnosti KITO.

Poznédmka: Cvakani zapadky pti zvedani bfemene signalizuje normalni
provoz. Proti sméru Ve sméru
hod. ruci¢ek hod. rucicek

6.4 Uskladnéni kladkostroje
A UPOZORNENI

Pti skladovani kladkostroje dodrzujte nasledujici doporuceni.
VZDY skladujte kladkostroj ve stavu bez zatizeni.

VZDY setfete vSechny necistoty a vodu.

VZDY namazte fetdz, horni ¢ep, ¢ep haku a pojistky haku.
VZDY kladkostroj zavéste na suchém mistg.

VZDY zkontrolujte kladkostroj, zda po del§im nepouZivani nevykazuje nestandardni vlastnosti, a to v souladu
s postupy pravidelné kontroly (viz 7.3).

-



6.5 Volitelny omezovac pretizeni

A VAROVANI

NIKDY nerozebirejte ani nesetizujte omezovaé pietizeni. Jinak dojde ke zruSeni platnosti zaruky. Potfebujete-li
opravu, kontaktujte nejbliz§iho prodejce KITO.

Omezovac pretizeni zabrani pretizeni kladkostroje. Pokud hmotnost zavéseného biemene prekroci
nastavenou hodnotu, kolo ru¢niho fetézu se bude volnobézné otacet. Omezovac obsahuje mechanizmus
tteci spojky, ktery je soustfedné umistén na hideli mezi kolem ruéniho fetézu a mechanickou brzdou.

Obr. 5-2 Omezovac pretizeni

Lamela spojky

Zapadka Ruéni kolo

Kotoug brzdy PFitlacny kotou¢

- Stredici krouzek
Hridel

Korunova matice

Vystupni kotou&
Brzdové
oblozeni

Rohatka

Stavici matice
Podlozka

Pritlana talifova
pruzina

Poznamka:

Jakmile zasahne omezovac pietizeni, zatizeni kladkostroje je ptiblizné¢ 1,8 nasobek jmenovité
nosnosti.

Pokud zasdhne omezovac pretizeni, snizte hmotnost bifemene na mén¢, nez je jmenovitd nosnost.

Dale zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni konstrukce, na které je uchycen tetézovy kladkostroj
(véetné pojezdu).



7. KONTROLA

7.1 Vymezeni

Existuji dva typy kontroly: denni kontrola provadéna obsluhou pied pouzitim kladkostroje a

dukladnégjsi, pravidelna kontrola, provadéna kvalifikovanym pracovnikem, ktery je opravnén uvést

kladkostroj mimo provoz.

7.2 Denni kontrola

Pted kazdou pracovni sménou zkontrolujte nasledujici polozky:

Polozka

Zpusob kontroly

Limit/kritérium vytazeni

Naprava

1. Vyrobni stitek

2. Pojistky haku
(horni/dolni)

3. Hak

4. Retéz zdvihu

5. Brzda

6. Zvuk

Vizualné zkontrolujte.

Vizualné zkontrolujte.

Vizualné zkontrolujte.

Vizualné zkontrolujte.

Rukou otoéte hakem.

Vizualné zkontrolujte.

Vizualné zkontrolujte.

Celem ke

stran¢ s ru¢nim
fetézem zdvihejte
kladkostrojem bez
zatizeni.

Naslouchejte
zvukim.

Vizualné
zkontrolujte.

Kazdy napis musi byt Citelny a
viditelny.

Pojistky obou hakti musi byt v
dobrém stavu.

Otvory horniho a dolniho haku
nesmi byt rozsifené.

Bez opotitebeni, deformace nebo
poskozeni.

Hak se musi volné otacet.

Bez ptekrouceni, deformace nebo
poskozeni.

Bez nadmérné koroze.

Pti zvedani musi zédpadka zietelné
cvakat.

Rucéni fetéz, fetéz zdvihu ani
ozubend kola nesmi vydavat
zadné nezvyklé zvuky.

Z4dné chybéjici nebo uvolnéné
matice nebo zavlacky.

Vymeénte vyrobni
Stitek.

Vymeénte pojistku
nebo hak.

Vyméiite hak.

Vymeénte hak.

Vyméiite hak.

Narovnejte

nebo vyménte
deformovany,
poskozeny fetéz.

Vyméiite fetéz
zdvihu.

V opacném ptipadé
proved’te opravu.

Vymeénte soucasti
vydavajici
neobvyklé zvuky.
Dotahnéte nebo

namontujte nové
soucasti.




7.3 Pravidelna kontrola

Pravidelna kontrola se musi provadét v nize uvedenych intervalech a musi probihat nasledovné.

NORMALNI (normalni pouzivani):

CASTA (&asté pouzivani):
VELMI CASTA (velmi ¢asté pouzivani): Mésiéné
Cisla v zavorkach piedstavuji ¢islo pozice v SEZNAMU SOUCASTI (Viz strany 27 az 32).

Kazdych ptl roku

Ctvrtletng

Polozka Zpusob kontroly Limit/kritérium vyfazeni Naprava
Oznaceni Vizualné Oznaceni nosnosti je zfetelné. Piipevnéte bezvadny
kladkostroje zkontrolujte. vyrobni stitek.

Hak [1, 6, 54, 78]
(Horni a dolni)

1. Deformace/
zkrouceni haku

2. Opotiebeni

3. Popraskani haku

4. Pohyb haku

Posuvnym métidlem
zmeéite vzdalenost “c”
v dobé¢ zakoupeni.

Vizualné zkontrolujte.

Posuvnym métidlem

[TPS 1)

zméfte rozméry “a

a “bn

Vizualné zkontrolujte.

Otocte hakem.

Z4dna deformace ve srovnani s
puvodnim tvarem a rozmérem
(v dobé zakoupeni).

Zkrouceni nesmi byt na pohled
znatelné.

NIKDY nepouzivejte hak, pokud

rozméry “a” nebo “b” klesnou
pod 90 % normalni hodnoty.

Vymeénte hak.

Vymeénite hak.

Vymeénte hak.

Nosnost a (mm) b (mm)
(t) Normalni | Vyfadit | Normdlni | Vyfadit
0,5 17,0 15,3 12,1 10,9
1 21,8 19,6 16,0 14,4
1,5 26,5 23,9 19,5 17,6
2 30,0 27,0 21,8 19,6
2,5 33,5 30,2 24,3 21,9
3 37,5 33,8 27,2 24,5
5 47,5 42,8 34,5 31,1
7,5 63,0 56,7 47,5 42,8
10 63,0 56,7 47,5 42,8
15 80,0 72,0 50,0 45,0
20 90,0 81,0 56,0 50,4

Neni povoleno vyznamné
poskozeni.

Musi se hladce otacet.

Vyméiite hak.

Vymeénte hak.

—10—



Polozka

Zpusob kontroly

Limit/kritérium vyfazeni

Naprava

5. Poskozeni horniho/
dolniho upevnéni
[prvky 1, 6, 54, 78]

6. Otaceni volné
kladky [57, 81]

7. Pojistka haku
[2, 7, 56, 80]

Vizualné zkontrolujte.

Obéma rukama
uchopte fetéz zdvihu
a posunem fetézu
nahoru a doli
otacejte volnou
kladkou.

Vizualné zkontrolujte.

Z4dné uvolnéné nebo chybgjici
nyty, matice nebo Srouby.

Hladké otaceni

Spravna poloha a funkénost

Vyméiite hak.

Celkové oprava.

Vyméiite pojistku
nebo hak.

Retéz zdvihu
[47, 110]

1. Opotiebeni

Rozted

Zméfte posuvnym
méfidlem.

dvou ¢lanku

AWNSIBWASIN

T N

Délka rozteCe péti

¢lanka

2. Koroze, popraskani,
deformace

Vizualn¢ zkontrolujte.

Vizualné zkontrolujte.

Zméite délku roztece péti ¢lanki
fetézu zdvihu a zkontrolujte,
zda naméfend délka neptresahuje

hodnotu uvedenou v tabulce nize.

Vymeéiite fetéz.

Nosnost Délka roztece | Limitvyfazeni

(t) 5 ¢lankl (mm) (mm)

0,5 75,5 71,7

1 95,5 98,3

1,5,3 106,0 109,1

2 121,0 124,6
2,5,5,7,5,

10, 15, 20 136,0 140,0

Bez zietelné koroze (dle potieby
namazte).

Bez ptekrouceni, poskozeni nebo
popraskani.

Odstrante korozi.

Vymeéiite fetéz
zdvihu.

Trmen haku

Horni sestava [1, 54]
Dolni sestava [6, 77]

Spojeni hornich/dolnich
upeviovacich prvkl

s hornim ¢epem [4] a
¢epem haku [8, 106]

Zméftte prumér
otvoru ¢epu

ve svislém a
vodorovném sméru.

Naméiené hodnoty se nesmi liSit
o vice nez 0,5 mm.

Vymeéiite soucast.
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Polozka

Zpusob kontroly

Limit/kritérium vyfazeni

Naprava

Funkce

1. Zvedani a spousténi
dola

2. Brzda

Zvednéte a spust’te

dola lehké bfemeno.

Zvednéte a spust’te

dolu lehké bfemeno.

Zvedani a spousténi doltt musi
probihat plynule bez obtiZzi.

Oveéite, zda béhem zvedani a

spousténi dolti nedochézi k zadnému

z nize uvedenych problémi:

(1) Zvedani nefunguje.

(2) Biemeno spadne, jakmile
obsluha pusti ruéni fetéz.

(3) Biemeno spadne pfi spousténi.
(4) Bfemeno pomalu sklouzava dolt.

Celkovéa oprava a
Servis.

Celkova oprava a
servis.

Brzda

(vnitini mechanizmus)

Kotoug brzdy (36)

Celkova oprava a
kontrola.

Boc¢ni deska A (11)

Brzdové oblozeni (37)

1. Trhliny, poskozeni
na funkc¢nich a
brzdnych plochach
[37, 38, 39]

2. Trhliny, poskozeni
brzdového kotouce
[36]

3. Opotiebeni
brzdového obloZeni
[37]

Rohatka (38)
Pouzdro (39)

(37)

Vizualné
zkontrolujte.

Vizualné
zkontrolujte.

Zméfte posuvnym
meétidlem.

Pruzina zapadky (33)

Zapadka (34)
Pojistny krouzek (35)

Rucni kolo (40)
Cep (42)

Z4dné trhliny, poskozeni vzniklé
poskrabanim nebo vyhloubenim
cizimi pfedméty.

Z4dné trhliny, poskozeni vzniklé
poskrabanim nebo vyhloubenim
cizimi pfedméty.

Musi mit vSude stejnou tloustku
a nesmi byt opotiebené o vice
nez 0,5 mm.

Pro vSechny typy;

Normalni tloustka: 3 mm

Limit pro vyfazeni: 2,5 mm

Pritlacny krouzek kola (41)
~ Zavlacka (43)

Vyméiite soucdst.

Vyméiite soucast.

Vyméiite soucast.
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Polozka

Zpusob kontroly

Limit/kritérium vyfazeni

Naprava

4. Rovinnost
brzdového oblozeni
[37]

5. Opotiebeni a
namazani pouzdra

[39]

6. Opotiebeni a koroze
rohatky [38]

Zmeéite silu obloZeni.

Vnitrni
—

Sila musi byt vSude stejna.

Vnitini ¢ast nesmi byt silnéjsi nez
vnéjsi cast.

Brzdové oblozeni (37)

A4

(Ureno k vyfazeni)
T J—

— |
[ Vngjsi

Posuvnym métidlem
zméfte radialni
tloust’ku (t) a
zkontrolujte namazani.

Pouzdro (39)

t: Radialni tloustka

Vizualné zkontrolujte.

Vizualné zkontrolujte.

7\

Radialni tloust’ka (t) musi byt

vSude stejna. Pouzdro musi byt
nasaklé olejem. Viz tabulka nize.

Vyméiite soucast.

Vyméiite soucast.

Nosnost Normalni tloustka: t | Limitvytazeni
® (mm) (mm)
0,5,1,15,3 3 2
2,25,5,75,
10, 15, 20 4 3

Opotiebeni zubl nesmi byt vétsi

nez 1,5 mm.

Z4dna koroze.

Vyméiite soucast.

Vymeéite soucast.

Soucéasti zdvihu

1. Opotiebeni a
deformace kladky
zdvihu [14]

Zuby kladky zdvihu

2. Opotiebeni,
poskozeni ozubenych
kol [25, 27]

Kuli¢kové lozisko (28)

Vizualné zkontrolujte.

Kladka zdvihu (14)

Vizualné zkontrolujte.

Pojistny krouzek (26)

Povrch a profil zubt kladky nesmi
byt stykem s fetézem zdvihu
vyrazné opotiebeny.

Ozubeni nesmi vykazovat zndmky
velkého opotiebeni nebo poskozeni.
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Vymeéiite soucast.

Vyméiite soucast.

Ozubené kolo €. 2 (27)



Polozka

Zpusob kontroly

Limit/kritérium vyfazeni

Naprava

3. Opotiebeni a
deformace ru¢niho
kola [40]

Vizualné zkontrolujte.

Vizualné zkontrolujte.

Povrch a profil drazky ru¢niho
fetézu nesmi byt vyrazné
opotfebeny ani deformovany.

Zatocte kolem a zkontrolujte, zda
se nedotyka krytu.

Vyméiite soucast.

Vyméiite soucast.

Bocni deska [11, 13]
1. Deformace otvoru
horniho ¢epu

2. Uvolnéni svorniku

Otvor horniho ¢epu

Boc¢ni deska B (13)

Vizualn¢ zkontrolujte.

Zahybejte svorniky.

Otvor nesmi mit ovalny tvar.

Musi byt pevné spojené s boc¢ni
deskou, bez vile.

Horni hak (1)

Svornik

Boc¢ni deska A (11)

Vyméiite soucast.

Vymeéite bocni
desku.

RiGzné
1. Deformace rozpéry
[21]

2. Poskozeni vodicich
kladek [20]

Vizualné zkontrolujte.

Vizualné zkontrolujte.

Vizualné zkontrolujte.

Neni povoleno otla¢eni nebo
poskozeni konctl rozpéry.

Musi se lehce otacet.

Bez vyrazné deformace nebo
poskozeni.

Vymeéiite soucast.

Vyméiite soucast.

Vymeéiite soucast.
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8. UDRZBA A USKLADNENI

A VAROVANI

(1) NIKDY neprovadéjte tdrzbu na kladkostroji, na kterém je zavéSeno biemeno.

(2) Pied provadénim udrzby ptipevnéte na kladkostroj vystraznou visacku:
[NEBEZPECI: NIKDY NEPOUZIVEITE ZARIZENI. PROBIHA OPRAVA ]

(3) Udrzbu mohou provadét pouze kvalifikovani servisni pracovnici.

(4) Po provedeni jakékoli udrzby na kladkostroji VZDY pied jeho uvedenim do provozu proved'te funkéni
zkousku pii jmenovité nosnosti.

A UPOZORNENI

VZDY davejte pozor, aby pohyblivé souéasti kladkostroje nezachytily ruce, sougasti odévu nebo vystroje.
Péce

- Nemanipulujte s fetézovym kladkostrojem pokud je na ném zavéseno bfemeno.

- Nikdy olejem nemazte brzdové soucasti.

- Setiete prach a vlhkost, na ¢ep haku a na fetéz zdvihu naneste olej.
Uskladnéni

- Kdyz kladkostroj nepouzivate, zajistéte, aby nepiekazel jinym pracim.

- Skladujte kladkostroj v suchém vnitinim prostiedi.

- Venkovni instalace kladkostroje zakryjte, abyste je ochranili pfed destém, nebo je ulozte na misto chranéné
pred destém.

- Pied uskladnénim kladkostroje posuiite rucni fetéz o cca 10 cm smérem dold, posunete hak a uvolnite brzdu.

8.1 Mazani

8.1.1 Mazani ozubenych kol
Vys§roubujte matice (31) na opacné strané kola ru¢niho fetézu, sundejte pérové podlozky (32) a kryt
ptevodovky (29). Pti roéni kontrole staré mazivo nahrad’te novym (standardni mazivo™").
Teplotni rozsah standardniho maziva je - 40 °C az + 60 °C.
Pokud je kladkostroj pouzivan v prostiedi s teplotami niz§imi nez - 40 °C nebo vys$§imi nez + 60 °C,
porad’te se se spole¢nosti KITO nebo jejim autorizovanym prodejcem, protoze bude zapotiebi vyménit
nekteré soucasti.
Poznamka: (¥ Doporucena znacka: SHELL Albania ¢. 3 nebo vapenaty mazaci tuk shodného sloZeni

jako NLGI (National Lubricating Grease Institute)/ ¢. 3

8.1.2 Retéz zdvihu

A VAROVANI

Pokud fetéz zdvihu nebude udrzovan v ¢istém a namazaném stavu, dojde ke zruseni platnosti zaruky.
VZDY mazte fetdz zdvihu jednou tydn& nebo Gastdji, v zavislosti na provoznich podminkéch.
VZDY mazte fetdz Castéji, pokud kladkostroj pouzivéte v agresivnim prostiedi.®

VZDY pouzivejte strojni olej odpovidajici normé ISO VG46 nebo 68.

Poznamka: @ KITO alternativné nabizi fetéz zdvihu odolny viéi korozi.

KITO nebo jeji autorizovany prodejce.
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8.2 Celkova oprava, montaz a nastaveni

8.2.1 Celkova oprava

Cisla v zavorkach ptedstavuji ¢islo pozice v SEZNAMU SOUCASTI (Viz strany 27 az 32).

Postupy celkové opravy

Poznédmky

1. Polozte kladkostroj tak, aby strana s krytem ru¢niho kola smétovala
nahoru.

2. Vysroubujte tii matice [45] (s pérovymi podlozkami [46]) upevnujici
kryt kola [44] a sundejte kryt kola z bo¢ni desky A [11].

3. Sundejte rucni fetéz [48] z ru¢niho kola [40].

4. Vytahnéte zavlacku [43] z ptitlaéného krouzku [42], vytahnéte Cep a
sundejte pritlacny krouzek [41] z htidele [17].

5. Otac¢enim ru¢niho kola proti sméru hodinovych ruci¢ek sundejte ruéni
kolo [40] z hiidele [17].

6. Oddélte brzdové oblozeni (2 ks) [37], rohatku [38] a pouzdro [39]
od kotouce brzdy [36].

7. Otacenim proti sméru hodinovych rucicek vysroubujte kotouc
brzdy [36] z htidele [17], pfiCemzZ jeji konec drzte prsty.

8. Stahnéte pojistny krouzek [35] z ¢epu zédpadky (na boc¢ni desce A)
a potom sundejte zapadku [34] a pruziny zapadky A a B [33].

9. <Pro typy 7,5 t a mensi>
Vytahnéte zavlacku [24] z ¢epu dorazu [23], vytahnéte Cep z
ukotveni [22] a odpojte fetéz zdvihu [47].
<Pro typy 10 t a vetsi>
Vytahnéte zavlacku [52] z Cepu [51], vytahnéte Cep a odpojte fetéz
zdvihu [47].
Vysroubujte dva Srouby s vnitinim Sestihranem (s pérovymi
podlozkami) upevnujici dorazy [114] k fetézu a sundejte dorazy.

10. Sundejte tetéz zdvihu [47] z kladky zdvihu [14] tazenim fetézu
smérem k dolnimu haku.

11. Vytahnéte zavlacku [5] z horniho Cepu [4], vytahnéte horni Cep
z bocni desky A [11] a B [13] a horni hak [1].

12. Polozte kladkostroj ptevodovou skiini (nebo vyrobnim Stitkem)
smérem nahoru.

Pokud je ru¢ni kolo pftili§
utazené a nejde otocit rukou,
dejte ruéni fetéz znovu na ru¢ni

kolo a siln€ za n¢j zatahnéte

smérem dolu. Tim se uvolni

brzda.
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Postupy celkové opravy

Poznamky

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

VySroubujte tfi matice [31] (s pérovymi podlozkami [32]) upeviiujici
kryt ptevodovky [29], oddélte kryt pievodovky od bo¢ni desky B
[13] a vytahnéte z prevodovky kuli¢kové lozisko [28].

Odmontujte ob€ ozubena kola ¢. 2 [27] (kladkostroj s nosnosti 0,5 t
ma pouze jedno) z bo¢ni desky B [13].

Stahnéte pojistny krouzek [26] z kladky zdvihu [14] a potom
ozubené kolo zdvihu [25] z kladky zdvihu.

Sundejte bo¢ni desku B [13 ] ze svornikl bo¢ni desky A [11]
a potom vytahnéte kulickové lozisko [16] z bo¢ni desky B.

Odmontujte vodici kladky [20], kladku zdvihu (pfipevnénou k
htideli [17]), rozpéru [21] a ukotveni [22] (pro typy 10 t a vétsi:
voditko fetézu [53]) od bo¢ni desky A [11] a potom vytdhnéte
kulickové lozisko [15] z bo¢ni desky A.

Vytahnéte pojistny krouzek [19] z kladky zdvihu [14].

Odmontujte hiidel [17] a valeckové lozisko [18] od kladky
zdvihu [14].

Vytahnéte zavlacku [10] z korunové matice [9] a odmontujte
korunovou matici a ¢ep haku z dolniho haku [6].

Drzte kladku zdvihu rukou a
vysuiite lozisko klepnutim do
hiidele dfevénou palickou.
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8.2.2 Montaz a nastaveni

Postup montaze

Poznamky

1. Namazte valecky valeckového loziska [18], zasuiite hiidel [17]
(ze strany zavitu brzdy) do valeckového loziska a spolecné je vlozte
do kladky zdvihu [14]. Upevnéte je pojistnym krouzkem [19].

Kladka zdvihu [14]

Hiidel [17]
Sipka*

ValecCkove lozisko [18]

Pojistny krouzek [19]

2. Polozte bo¢ni desku A [11] stranou s krytem brzdy doli a vlozte
kulickové lozisko [15] (stranou pojistného krouzku nahoru) do boéni
desky A. Namazte kulickové lozisko v bocni desce A.

3. Vlozte kladku zdvihu [14] ¢asti s drazkovanim (strana ozubeného
kola) smétujici nahoru do kulickového loziska [15]. Namontujte
rozpéru [21].

Boc¢ni deska A[11]

Hridel [17]

Rozpéra [21]

4. <Pro typy 7,5 t a mens$i>
Umistéte vodici kladky [20] a ukotveni [22] na bo¢ni desku A [11].
<Pro typy 10 t a vétsi>
Umistéte vodici kladky [20] a voditko fetézu [53] na bo¢ni desku A

[11].
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Valeckove lozisko nasuite

na hfidel ve sméru Sipky*

na vn¢&jsi strané valeckového
loziska. Pfi vkladani loziska
pouzijte vhodny nastroj a
dfevénou palicku. Pojistny
krouzek musi byt vzdy spravné
zajistén.

Voditko tetézu vlozte tak, aby
jeho vétsi bo¢ni vystupek zapadl
do otvoru desky A. Delsi strana
voditka smétuje ven.



Postup montaze Poznamky

5. Namazte kuli¢ky kuli¢kového loziska [16]. U kuli¢koveho loZiska kladky

VloZte jej stranou pojistného krouzku doli na kladku zdvihu [14]. zdvihu zkontrolujte zda je
nasazeno tak, aby jeho pojistny

Boéni deska A [11] krouzek byl umistén blize k
ozubeni pro fetéz zdvihu na

{B ' kladce.

@ Vodici kladka [20]

Kladka zdvihu [14]

Hridel [17]
Vodici kla[dzlg? Kulickoveé
(Pro typy 7.5t loZisko [16]
a mensi)

Ukotveni [22]
Voditko Fetézu [53]

(Pro typy P
10tavét§|’)————>! g

Rozpéra [21]

6. Nasad’te bo¢ni desku B [13] na svorniky desky A [11]. Pokud je nasazeni na svorniky
obtizné, poklepejte na desku
B dievénou palickou. Dbejte
pfitom, aby rozpéra, vodici
kladky a ukotveni nevypadly.

7. Nasad'te ozubené kolo zdvihu [25] do dréazkovani kladky zdvihu [14] | VZDY zkontrolujte, zda je
a zajistéte jej pojistnym krouzkem [26]. pojistny krouzek zcela usazen
na dn¢ drazky.

8. Namazte obé& ozubena kola ¢. 2 [27], ozubené kolo zdvihu [25] U kladkostroje s nosnosti
a ozubeni hiidele [17]. Vlozte kola do kluznych lozisek (lozisko 0,5 t neni nutn¢ dbat na polohu
A) boc¢ni desky B [13]. Pismena O a V na ozubenych kolech musi pismen. Tento typ ma pouze
smé&fovat smérem k sobé tak, jako na obrazku nize. Nezapomeite jedno ozubené kolo ¢. 2.

namazat i oba konce kol ¢&. 2.

Bocni deska B [13]

Ozubené kolo €. 2 [27]

Ozubené kolo €. 2 [27]

Hridel [17]
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Postup montaze Poznamky

9. Namazte kulicky kulickového loziska [28] a vloZte jej pojistnym
krouzkem smétujicim dolt na konec htidele [17].

10. Nasad’te kryt pfevodovky [29] k bo¢ni desce B [13] a upevnéte ho
pomoci tii pérovych podlozek [32] a matic [31].

11. Vlozte horni hak [1] mezi boéni desku A [11] a B [13]. Potom vlozte | VZDY fadné& zahnéte zavlacku
horni Cep [4] a zajistéte jej zavlackou [5]. po zasunuti do horniho ¢epu.

/ Horni hak [1]

Horni Cep [4]

L. Bocni deska A[11]
Zavlacka [5]

N
)

%yy

<
>

@

12. Otocte kladkostroj stranou ru¢niho kola [40] nahoru.
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Postup montéaze

Poznamky

13. Provléknéte fetéz zdvihu [47] otacenim hiidele [17] ve sméru
hodinovych rucicek ptes mezeru mezi levou (strana dolniho haku)
vodici kladkou [20] a kladkou zdvihu [14].

U typii 10 t nebo vétsich protdhnéte konec fetézu voditkem fetézu [53].

! Vodici kladka [20]

Kladka zdvihu [14]

Retéz zdvihu [47]

\ Ukotveni [22]

(Protypy 7,5t

$ R :\ a mensi)
K dolnimu haku i, Voditko fetézu [53]

(Pouze pro typy
10 t avetsi)

Strana bez zatizeni

21—

Retéz zdvihu umistéte na
kladku tak, aby svary ¢lanka
nebyly v kontaktu s funkéni
plochou zubi kladky (svary
smérem ven a do strany).
Protahnéte fetéz ven mezi
pravou vodici kladkou (strana
bez zatizeni) a kladkou zdvihu.

Doporudujeme natocit
kladkostroj tak, aby bo¢ni
deska A [11] sméfovala vlevo

a bo¢ni deska B [13] sméfovala
vpravo.



Postup montaze

Poznamky

14. <Pro typy 7,5 t a mensi>
Vytahnéte konec fetézu zdvihu [47] ven mezi pravou vodici kladkou
[20] a kladkou zdvihu [14] (strana bez zatizeni) a zasuiite jej do
ukotveni [22]. Vlozte ¢ep [23] a zajistéte jej zavlackou [24].

\

Ukotveni [22]

Cep [23]
Zavlacka [24]

Strana bez zatizeni

\

K dolnimu haku

<Pro typy 10 t a vetsi>

Nasuiite ¢ep [51] ze strany pievodovky [29], proviéknéte ho poslednim
¢lankem nezatizeného konce fetézu zdvihu [47] a nasunte do druhé
boéni desky. Cep zajistéte zavlackou [52]. Pomoci §roubti s vnitinim
Sestihranem a pérovych podlozek piipevnéte dorazy [114] k devatému
¢lanku od nezatizeného konce fetézu zdvihu.

Strana bez zatizeni

Cep [51]
Zavlacka [52]

®@ Doraz [114]

A
— e r——— Y
—_—

e > o — e —
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Zkontrolujte, zda fetéz zdvihu
neni pfekrouceny a spravné
zajisténi zavlacky.

Otvor se zavitem jedné
poloviny dorazu musi smétovat
proti otvoru bez zavitu druhé
poloviny dorazu. Sroub

s vnitinim Sestihranem se
Sroubuje ze strany bez zavitu.



Postup montéaze

Poznamky

15. Strojnim olejem namazte ¢ep zapadky (v boc¢ni desce A [11]) a
spojte pruziny zapadky A, B [33] se zapadkou [34]. Nasad’te na Cep
a zajistéte pojistnym krouzkem [35].

16. Vlozte kotou¢ brzdy [36] na htidel [17]. (otocte zapadkou [34] proti
sméru hodinovych rucicek).

17. Settete vSechny necistoty z kotouce brzdy [36], brzdového oblozeni
[37] a z obou stran rohatky [38] a zkontrolujte, zda je pouzdro
[39] dostatecné namazano (nasaklé olejem). Potom umistéte jeden
kus brzdového oblozeni, pouzdro, rohatku a druhy kus brzdového
oblozeni v uvedeném potadi na kotouc¢ brzdy. (Zkontrolujte, zda
zépadka spravné zapadne do rohatky.)

an

Zapadka [34]

Pruzina zapadky [33] Pojistny krouzZek [35]

Rohatka [38]

Brzdové oblozeni [37]

O Pouzdro [39]

18. Setfete necistoty z ru¢niho kola [40] a jeho zavitovou plochu
namazte strojnim olejem. Zcela jej nasroubujte na htidel [17].

19. Nasunte piitlaény krouzek kola [41] na konec hiidele [17],
vlozte Cep [42] a zajistéte jej zavlackou [43].

23

Pruzina zapadky se musi
dotykat zadpadky a pojistny
krouzek musi byt zcela usazen
na dné drazky.

A VAROVANI

NIKDY nemazte brzdu olejem,
jedna se o ,,suchy typ“ brzdy.
Diikladné setfete vSechen

olej a necistoty usazené na
brzdé. Zapadka musi spravné
zapadnout do ozubeni rohatky.
Jinak nepiijde namontovat
rucni kolo. Pokud neni pouzdro
nasaklé olejem, namocte jej

na 24 hodin do oleje. Nechte
okapat a potom jej namontujte
bez otfeni oleje. Zkontrolujte,
zda zapadka spravné zapadne
do rohatky.

VZDY t4dné zahnéte zavlacku

po zasunuti do Cepu.



Postup montaze

Poznadmky

20. Nasad’te ru¢ni fetéz [48] na rucni kolo [40].

Rucni kolo [40]

Rucni fetéz [48]

21. Nasuiite kryt kola [44] k bo¢ni desce A [11] a upevnéte pomoci
pérovych podlozek [46] a matic [45].

22. Druhy konec fetézu zdvihu [47] zasunte do dolniho haku [6],
upevnéte Sroubem [8], korunovou matici [9] a zajistéte zavlackou

[10].

Korunova matice [9]
Retéz zdvihu [47]

Sroub [8]

Zavlagka [10]

Dolni hak [6]

VZDY #adné zahnéte zavlacku.
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9. ODSTRANOVANIi ZAVAD

Situace

Pficina

Vysvétleni

Néprava

Zapadka vydava spravny
cvakavy zvuk, ale
bfemeno se nezveda.

Opotiebené brzdové
oblozeni

Je-li kladkostroj velmi ¢asto
pouzivan bez provadeéni pravidelné
udrzby, brzdové oblozeni se
opottebuje. Nasledkem toho
vzniknou mezery mezi kotouc¢em
brzdy, rohatkou a ru¢nim kolem a
dojde k prokluzovani brzdy.

Demontujte brzdové
oblozeni a pouzdro a
vymeéite je za nove.

Zapadka nevydava
zadny zvuk, bfemeno se
nezvedne.

Zapadka byla Pokud je zdpadka namontovana Demontujte

nespravné ¢elni stranou jinym smérem nebo soucasti a spravnym

namontovana. jinym nespravnym zptisobem, zpusobem je sestavte.
potom fadn¢ nezapadne do rohatky.

Zapadka se nepohybuje | Pokud neni pravidelné provadéna Stejné jako vyse

hladce. udrzba, na mazivu naneseném

na zapadce a na Cepu zapadky se
budou usazovat necistoty. Jeji pohyb
bude pomalejsi a zapadka nakonec
zustane ve vyklopené poloze.

Pohyb rucnim fetézem
je t€zky, 1 bez zatizeni.
(Obcas je slyset skiipani).

Opotiebené ozubeni

Opotiebené nebo
poskozené lozisko

Pokud neni pravidelné provadéna
udrzba, namazané soucasti
zaschnou, v dusledku ¢ehoz dojde

k jejich opotiebeni, poskozeni a
nespravnému zabéru ozubenych kol.

Demontujte a
vyméite hiidel,
ozubené kolo ¢. 2,
ozubené kolo zdvihu
a kulickove lozisko.
Zkontrolujte také
prevodovku a bocni
desku B.

Nespravné spousteéni dolti
nebo piili§ obtizny pohyb
fetézem pii spousténi
dola.

Brzda je prilis tésna.

Brzda se ptitahla v dsledku
otfesl pii praci nebo pfili§ dlouho
zaveéSeného biemene.

Nasilim uvolnéte
brzdu tak, ze
Skubnete ru¢nim
fet€zem.

Brzda je zkorodovana.

Pokud neni pravidelné provadéna
udrzba, dojde ke korodovani.

Dle potieby
demontujte soucasti a
nahrad’te je novymi.

Pti spousténi doli
bfemeno pada.

Brzdna plocha je
zneCisténa.

Pii montazi se musi brzdna plocha
ocistit.

Demontujte
soucasti a spravnym
zplusobem je sestavte.

Na brzdné plose je ole;j.

Brzdna plocha se nesmi dostat do
styku s mazivem nebo strojnim
olejem, protoze se jedna o suchy
typ brzdy.

Demontujte soucasti a
spravnym zpusobem
je sestavte. Brzdnou
plochu ani brzdové
oblozeni nemazte
olejem ani mazivem.

Bfemeno klesa.

Na brzdné plose je olej. | Stejné jako vyse Stejné jako vyse
Brzdna plocha je Pii montazi se musi brzdna plocha Demontujte
znec€isténa. odistit. soucasti a spravnym

zplisobem je sestavte.
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10. ZARUKA

KITO Corporation (dale jen KITO) poskytuje kupujicimu zdruku na vSechny nové vyrobky vyrobené nebo
dodané spolecnosti KITO.

(1) KITO prohlasuje, ze vSechny vyrobky jsou dodavany kupujicimu v bezvadném stavu bez funkénich,
montaznich nebo materidlovych vad. KITO dle svého uvazeni bezplatné opravi nebo vymeéni veskeré
soucasti, u kterych se prokaze ptitomnost vad, za ptedpokladu, ze vady vznikly normalnim pouzivanim
vyrobku. Veskeré reklamace zavad podle této zaruky musi byt podany pisemnou formou ihned po jejich
vzniku, a to do jednoho (1) roku od zakoupeni vyrobku KITO kupujicim. Vadné soucdsti budou na
pozadani poskytnuty spole¢nosti KITO nebo jejim opravnénym zastupcum k prozkoumani.

(2) KITO neposkytuje zaruku na soucasti dodavané jinymi vyrobci. KITO v mozném rozsahu postoupi
kupujicimu platné zaruky téchto ostatnich vyrobct.

(3) Krom¢ zaruc¢nich oprav nebo nahrad uvedenych v odstavci (1) vyse, které spadaji do vyhradni
odpovédnosti spolecnosti KITO, nebude spole¢nost KITO odpovédna za zadné jiné naroky vyplyvajici
ze zakoupeni a pouzivani vyrobkt KITO, vcetné naroki na jakékoli odskodné, at’ uz ptimych,
nepfimych, vedlejSich nebo naslednych.

(4) Tato zaruka je podminéna instalaci, idrzbou a pouzivanim vyrobk KITO v souladu s touto uzivatelskou
priru¢kou. Zaruka se nevztahuje na vady vyrobk KITO vzniklé nespravnym pouzivanim, hrubym
zachazenim, zanedbanim povinné udrzby, nespravnou obsluhou, zapojenim, instalaci, nastavenim nebo
udrzbou.

(5) KITO neodpovida za ztraty nebo skody vzniklé pti prepravé. KITO neodpovidé za ztraty nebo Skody
vzniklé dlouhodobym nebo nespravnym skladovanim nebo béznym opotiebenim vyrobku.

(6) Zaruka se nevztahuje na vyrobky, u kterych byly pouzity neschvélené nebo upravené soucastky nebo
soucastky nedodané spole¢nosti KITO.

TATO ZARUKA NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNI ZARUKY, ALE NIKOLI VYHRADNE, ZARUKY
OBCHODOVATELNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO URCITY UCEL.
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11. SEZNAM SOUCASTI

Pti objednavce nahradnich dilt uvadéjte nosnost, ¢. pozice, €. dilu, nazev dilu a mnoZstvi.

* Cep ukotveni fetézu zdvihu modeld s nosnosti
27— 10 t je umistén na tfmenu horniho haku.
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Fig. No. per WLL(t)

N(%. Part No. Part name hoil:t 0.5 ) 15 5 25 : | — | = | = | m
1 M3-001A | Top hook set 1
2 M3-072 | Hook latch assembly 1
* Suspender for TSP005 1
3 * Suspender for TSG010 1
* Suspender 1
4 M3-163 | Top pin 1
5 M3-198 | Split pin 1
6 M3-021A | Bottom hook set 1
7 M3-072 | Hook latch assembly 1
8 M3-041 | Chain pin 1
M3-049 | Slotted nut 1
10 M3-096 | Split pin 1
11 M3-101™ | Side plate A assembly I
12 M3-806 | Name plate F 1
13 | M3-1020% | Side plate B assembly 1
14 M3-116 | Load sheave 1
15 M3-140 | Ball bearing 1
16 M3-145 | Ball bearing 1
17 M3-1110 [ Pinion 1

* Viz seznam soucasti pojezdu.
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Fig. Part No. Part name No. per —
No. hoist | 0.5 L5 [73] 25 s Tas] 10 [ 15 [ 20
18 M3-130 | Roller bearing 1

19 M3-118 Snap ring 1

20 M3-161 Guide roller 2

21 M3-162 Stripper 1

22 M3-176 Stopper 1

23 M3-177 Stopper pin 1

24 M3-196 | Splint pin 1

25 M3-114 Load/ gear 1

26 M3-117 Snap ring 1

27 M3-1120 | Gear #2 assembly ® 1 2 2
28 M3-135 Ball bearing 1

29 M3-103 Gear case assembly 1

30 M3-800" [ Name plate B with rivets 1 —

31 M3-181 | Nut 3

32 M3-186 Spring washer 3

3 M3-179 | Pawl Spring A ® 1

M3-180 | Pawl Spring B @ 1

34 M3-155 | Pawl 1

35 M3-157 Snap ring 1

36 M3-153® | Friction disc 1

37 M3-151® [ Friction plate 2

38 M3-152® | Ratcher disc 1

39 M3-154" | Bushing 1

40 M3-115" | Hand wheel 1

41 M3-159 Wheel stopper 1

42 M3-167 Wheel stopper pin 1

43 M3-199 | Split pin 1

44 M3-171 Wheel cover assembly 1 | |
45 M3-182 | Nut 3

46 M3-187 Spring washer 3

47 | M3-841 | Load chain 1 |
48 | M3-842 | Hand chain 1 [ —

49 M3-931 Warning tag 1

50 M3-045 Chain stopper link 1

51 M3-164 End pin 1

52 M3-197 | Split pin 1

53 M3-176 | Cross guide 1

Poznamka: (1) Pii objednavce nahradnich dilti pouzivejte symbol M3B misto M3 pro typy s nosnosti 2,5 t, 5 t a vyssi,
aby nedoslo k zaméneé.

(2) Pruziny zépadky A a B se musi pouzivat jako sestava.

(3) Cislo ve sloupci Nosnost (W.L.L.) oznacuje pocet dilti pro jeden kladkostroj.

Poznamka: U modelu kladkostroje 20 t je pocet vSech soucasti ve sloupci Pocet v kladkostroji zdvojnasoben.

(Tento model je sestaven ze dvou samostatnych kladkostrojit)




Fig. Part No. Part name No. bet WLL®)
No. hoist 7,5 10 15 20
54 M3-001A | Top hook set 1
5 M3-001 | Top hook 1
M3-001 | Top hook assembly 1
56 M3-072 | Hook latch assembly 1
57 | M3-051 |Idle sheave assembly ® 1| 1 2 3
58 M3-053 | Shaft assembly 1
sop L M3-011 [ TopyokeA 1 |
M3-016 | Top yoke A 1 —
sop | M3-012 [ TopyokeB 1 |
M3-017 | Top yoke B 1 —
60 M3-081 | Socket bolt ® 3 1
61 M3-082 | Lever nut ® 3 1
— M3-086 | Socket bolt
— M3-087 | U nut
62 M3-010 | Top suspension shaft
63 M3-011 | Top yoke
64 M3-012 | Top plate A assembly ® 1 2
— M3-014 | Top plate B 1 —_—
65 M3-018 | Guide ® 4 6
66 M3-019 | Stay bolt 2
— M3-043 | Top plate 1 e
67 M3-053 | Top shaft 1
68 M2-056 | Key plate 2
— M3-066 | Collar 2 e
70 M3-083 | Socket bolt 4
71 M3-084 [ Nut 4
72 M3-085 [ Nut 4
73 M3-087 | Spring washer 4
74 M3-088 | Spring washer 4
75 M3-089 | Spring washer 4
76 * Suspender for TSP & TSG 1
77 | M3-021A | Bottom hook set 1 |
M3-021 Bottom hook 1
7 M3-021 | Bottom hook assembly 1 |
80 M3-072 | Hook latch assembly 1
g1 M3-051 | Idle sheave assembly ® — 3 4
M3-052 | Idle sheave assembly 2
% M3-053 | Shaft assembly 1
M3-054 | Bottom shaft assembly 1
83 M3-031 Bottom yoke 2
84 M3-081 | Socket bolt ® 2

* Viz seznam soucasti pojezdu.
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Fig. Part No. Part name No. pet WLLO
No. hoist 3 | 5 | 7,5 10 15 20

84 M3-088 | Socket bolt 2

g5 | M3-082 |Lever nut B > | 3 | 2

M3-087 | U nut 1

86 M3-018 | Guide ® 6 8

87 M3-026 | Hook Support 2

88 M3-030 | Bottom yoke 1

89 M3-034 | Bottom plate A ® 1 2

90 M3-035 | Bottom plate B 1

91 M3-036 | Bottom plate C 1

92 M3-038 Stay-bolt 4

93 M3-039 | Collar A 2

94 M3-040 | Collar B 4

95 M3-054 | Bottom shaft 1

96 M2-056 | Key plate 2

97 M3-058 | Washer A 2

98 M3-066 | Collar 4

99 M3-069 | Name plate A with rivets 1

100 | M3-083 | Socket bolt 4

101 M3-085 [ Nut 8

102 M3-087 | Spring washer 4

103 M3-088 | Spring washer 8

104 M3-091 | Tongued washer 4

105 | M3-092 |Bolt 4
106 M3-041 | Chain pin 1 e
107 M3-049 | Slotted nut 1 o
108 M3-085 | Split pin 1

M3-097 | Split pin 1 —

109 | M3-800 ™ | Name plate B with rivets ® 1 1 1 1 1 2
110 M3-841 | Load chain 1

111 M3-842 | Hand chain ® 1 1 1 1 2
112 M3-931 | Warning tag ® 1 2
113 L4-045 | Chain stopper link ® 1 2
114 M3-045 | Stopper assembly ® | 1 2

Poznémka: (1) Pii objednavce nahradnich dilt pouzivejte symbol M3B misto M3 pro typy 2,5 t, 5 t a vétsi, aby nedoslo
k zameéné.
(3) Cislo ve sloupci Nosnost (W.L.L.) ozna¢uje pocet dilti pro jeden kladkostroj.
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NAHRADNI DiLY PRO OMEZOVAC PRETIZENI

WLL (t)
. No. per 2,5,10
Fig. No. Part No. Part name hoist 0.5 | 125 ) 5.15
7,5, 20
1 M3-IIA® | OLLKit 1

Poznamka: (1) Pii objednavce nahradnich dilti pouzivejte symbol M3B misto M3 pro typy 2,5 t, 5 t a vétsi, aby nedoslo
k zaméng.
Poznamka: U modelu kladkostroje 20 t je pocet vSech soucasti ve sloupci Pocet v kladkostroji zdvojnasoben. (Tento
model je sestaven ze dvou samostatnych kladkostrojit)
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KITO EUROPE GmbH
Heerdter Lohweg 93
D- 40549 Dusseldorf
Germany

URL: http://www.kito.net



