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Svétovy stalard swagingu

1 Vyberte par valeckovych matric, které kor 2 Pripojte koncovku kupeviiovacimu pfipravku na

reaguje na primér kabelu a nasufite je na oji a upravte délku tak, aby se valeckové matrice

synchroniza¢ni koliky ozubeného kola. Sipky na dotykaly stopky koncovky podle potreby

matricich by mély byt vidy ve sméru péchovani. pozice.

3 Pouzijte dostatecny hydraulicky tlak, aby 4 Zasunite prlhledny ochranny stit dovnit¥
véleckové matrice pevné drZi termindl. Poté pozice. Aplikujte hydraulicky tlak, abyste natahli
oznatte a vlozte kabel do spodni ¢asti hrdla svorky. koncovku mezi valeckové matrice.

——
5 Kdyz se valetkové matrice otaci, stisknou 6 Zméfte pramér koncovky po péchovani a
koncovy dFik na ocelové lano. porovnejte se seznamem rozmérd péchovani.

Poznamka

Stroj je navrzen tak, aby zmensil stopku koncovky na pozadovany primér v jednom

priichodu. Rozdily v rozmérech svorek, kabelll nebo tvrdosti materialu vSak mohou zpUsobit
nutnost projizdét svorku dvakrét (typicky tam a zpét).

PFi péchovani pevnych ty¢i je nutné pouZit speciadlni péchovaci smés.

Po péchovani otfete véaleckové matrice a péchovaci stroj a aplikujte antikorozni prostfedek.




